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Resumen

Catacaos es uno de las ciudades la cual es representado por su excelencia en todo tipo de
artesanias. La presente investigacion analizé e identifico la necesidad de implementar un centro
de investigacion y tecnologia de las 3 principales lineas artesanales de dicha ciudad.

Lacual a lo largo del tiempo si bien ha ido tomando mucho valor, a la par el distrito se encuentra
con déficit de artesanos jovenes, lo cual serd una de las distintas soluciones que traera este
proyecto.

Este serd un gran aporte a la poblacion del distrito de Catacaos, debido a que no solo
concentrara en areas de trabajo para los artesanos, sino que también generara plazas publicas,
centros de exposiciones, y todo esto bajo el concepto de identidad, para que asi la poblacién se
sienta parte del edificio. De acuerdo con el andlisis anterior, se concluye que el apropiado
emplazamiento del proyecto se podrd llegar a aumentar la poblacién artesanal y seguir
manteniendo la tradicién, asi como también generar la convivencia entre los pobladores,
generando asi desarrollo en el Distrito.

Palabras clave: Bambu, Identidad, Artesania, Filigrana, Tradicién, Herencia, Catacaos.
Abstract

Catacaos is one of the cities which is represented by its excellence in all kinds of crafts. The
present investigation analyzed and identified the need to implement a research and technology
center of the 3 main artisan lines of said city.

Which over time, although it has been taking a lot of value, at the same time the district finds
itself with a deficit of young artisans, which will be one of the different solutions that this
project will bring.

This will be a great contribution to the population of the Catacaos district, because it will not
only focus on work areas for artisans, but it will also generate public squares, exhibition centers,
and all this under the concept of identity, so that the population feels part of the building.
According to the previous analysis, it is concluded that the appropriate location of the project
will be able to increase the artisan population and continue maintaining the tradition, as well
as generate coexistence among the inhabitants, thus generating development in the District.
Keywords: Bamboo, Identity, Crafts, Filigree, Tradition, Heritage, Catacaos



CAPITULO I: FUNDAMENTACION DE
PROYECTO



1. Aspectos Generales
1.1 Naturaleza del Proyecto:

Localizacion:

El proyecto se encuentra ubicado en la Region de Piura, Provincia Piura, Distrito de

Catacaos.

Catacaos se encuentra ubicado al Sur - Este de Piura, es uno de los diez distritos que
conforman la Provincia de Piura (Capital Provincial), separandola de ésta una distancia
media de 12 Km. La ubicacion geografica de su territorio se encuentra entre las coordenadas
5015' 42", Latitud Sur y 80°40'2T " Longitud Oeste. La ciudad de Catacaos, esta situada a una
altura de 28 msnm. Aunque no se cuentan con estudios mas detallados, se caracteriza
basicamente por presentar las condiciones fisicas méas favorables referidas principalmente a
la calidad de los suelos, cuenta con una superficie de 2,565.78 km2 y una densidad
poblacional de 186.78 Hab/km2. Limites: = Por el norte: distritos de Piura, Castilla. = Por el
sur: distritos de La Arena, Cura Mori y la Provincia de Sechura. - Por el este: provincia de
Morropdn y Lambayeque. — Por el oeste: provincia de Paita y Sechura. Division Geogréfica:

- Casco Urbano (Jirones y Av.) =29
- Barrios = 02

- AA HH Reconocidos = 28

- AA HH No reconocidos = 21

- Caserios = 10

- Centros Poblados = 14



o

’

Iméagenes de Ubicacion y Localizacion:

MAPA DEL PIURA REGION

1.2 Tabla de Involucrados:

CATACACOS - VISTA SATELITAL

INVOLUCRADOS DESCRIPCION INTERESES
Este programa consta de tres Al tener diversidad de artesania
lineas de accién principales: dentro del CETPRO servira de
a) Investigacion y registro | material de exhibicién y material
. de colectivos de creadores de de revistas.
Rurag Maki

arte tradicional, asi como de sus
lineas artesanales,

b) Publicaciones en
diversos formatos y exhibiciones

Al tener alumnado competente
con su impulso servird para
nuevas investigaciones en
técnicas y materiales.




museograficas a partir del
registro y la investigacion.

) La exposicion venta de
arte popular tradicional Ruraq
Maki, hecho a mano.

Fe y Alegria 57

Fe y Alegria ofrece una
formacidn integral que permite a
sus estudiantes desempefiarse
adecuadamente en el campo
profesional y laboral como
profesionales-ciudadanos
comprometidos con el desarrollo
de su territorio y en didlogo con
la cultura local. (Inicio FyA
Internacional -
#SomosFeyAlegria, 2022)
Enfocandonos en su iniciativa de
CEFOP como centros educativos
con meta de proyectos de
produccion reales.

Al encontrarse con un ambiente
lleno de cultura, verd el interés y
compromiso por la poblacion
gue desea mantener su cultura
local, tendra poblacién necesaria
para el desarrollo de sus
proyectos en localidades que los
necesiten.

PENDAR

“En el Perq, la artesania es una
actividad econémica y cultural
que involucra a numerosas
personas que viven de ella, a
través de la cual se transmite la
historia e identidad de los
pueblos. Es ademas una
actividad econdmica en
expansién, que involucra
alrededor de 100,000 talleres
que ocupan directamente a
500,000 personas
aproximadamente. La gran
mayoria de estos talleres son
micro y pequefias empresas que
enfrentan los mismos problemas
de formalizacién, acceso a la
informacién y acceso a mercados
gue las empresas de otros
sectores. Por estas razones, es
necesario contar con un plan
estratégico que permita generar
una oferta competitiva de
acuerdo a las exigencias del

Permitirad hacer
competitiva la artesania peruana
en los mercados globalizados,
cohesionando los esfuerzos
publicos y privados en torno a un
propdsito comun.

VISION: Al 2021, el sector
artesania esta posicionado con
calidad, identidad y alto valor
cultural; aporta al desarrollo
sostenible e integral del pais, con
artesanos competitivos y
protagonistas de su propio
desarrollo.

MISION: “Organizar, orientar,
promover, articular y monitorear
las actividades del sector
artesania, con la participacién
concertada de los actores
publicos y privados; a fin de
generar una oferta competitiva,
de acuerdo a las exigencias del
mercado, e impulsar el empleo
digno y decente del artesano;




contribuyendo al desarrollo del
pais”.

mercado e impulsar el empleo
digno y decente de los
artesanos. En ese sentido, este
Plan Estratégico Nacional de
Artesania PENDAR, establece
objetivos y estrategias,
brindando las herramientas que
permitan el ordenamiento y
estructuracion del sector
impulsando el desarrollo de la
artesania con un enfoque
sostenible, inclusivo y
ambientalmente responsable.
Finalmente, el PENDAR busca
alcanzar sus objetivos a través de
la articulacion con otros
ministerios, gobiernos
regionales, locales y la sociedad
civil, estableciendo los roles y
responsabilidades de cada uno.
Lograr la competitividad del
sector es tarea de todos y sera
posible en la medida en que
sean los propios artesanos los
gestores de su propio desarrollo
con el soporte del ente rector y
las instituciones de apoyo.”

Gobierno Regional, Nacional y
Local

Por medio de sus
funcionarios se da la factibilidad
del proyecto a ejecutarse
respaldado por las diferentes
oportunidades plasmadas en las
ordenanzas y acuerdos.

El gobierno regional podra
destinar mayor presupuesto al
tener poblacidon disponible,
creando asi mayor empleoy
dando un crecimiento
formidable cada afio, resaltando

asi ante las otras regiones.

ENTE REGULADOR

DESCRIPCION

ITP

ITP (Instituto Tecnolégico de la Produccidn) red cite. - Todos
los CITE estdn adscritos al Instituto Tecnolégico de la Produccién y
constituyen el brazo ejecutor del ITP en el impulso de la innovacién
tecnoldgica, el fomento de la investigacion aplicada, Ia
especializacion, la transferencia tecnoldgica y la difusiéon de
conocimientos tecnoldgicos en cada cadena productiva. La mision es
lograr la mejora de la productividad de las MiPymes especialmente,
con innovacién, tecnologia y calidad.

La red CITE busca el cumplimiento de las metas de la politica
productiva impulsada por el Ministerio de la Produccién; la cual




consiste en atender a los productores con un enfoque de la demanda
y ddndoles soluciones concretas a cada una de sus necesidades.

El ITP red cite cuenta con 46 cites a nivel nacional, 27
publicos, 2 unidades técnicas y 19 privados.

“Cada CITE es un punto de encuentro entre el Estado, la
academia y el sector privado que se articula con el resto de
elementos del Sistema de Innovacién de la cadena productiva
correspondiente.”

1.2 Antecedentes:
1. PROYECTO PERU - CANADA BRANDING AND TRADE INITIATIVE

El Proyecto Perl Canada Branding and Trade Initiative, esta promoviendo la exportacion y
exhibicion de productos artesanales peruanos (por $ 900 mil) en Canada y Estados Unidos,
permitiendo que 250 artesanos de zonas rurales de las regiones de Cusco, Puno, Ucayali y Piura
adquieran capacidades de produccion y comercializacién, que les permita articularse a otros

mercados.

Busca posicionar a la artesania peruana como producto de calidad internacional. Al término del
convenio, los artesanos lograran exportar mas de US$ 1 millon anual, en productos artesanales

para el mercado norteamericano. (Intervenciones Estratégicas —Mincetur, 2015)
2. CENTROS DE INNOVACION TECNOLOGICA - CITES

Los CITE Artesanales y Turisticos son instituciones cuyo objetivo principal es elevar la
competitividad de la produccidn artesanal en los mercados externos, internos y turisticos. Para ello
realizan un trabajo conjunto con los artesanos, con las asociaciones que los agrupan y con las

empresas del rubro.

En su accion enfatizan la capacitacion integral que incluye cursos técnicos para el
perfeccionamiento productivo, el mejoramiento de la organizacion empresarial, el conocimiento

de técnicas de mercadeo y comercio exterior, entre otras.

Los CITE posibilitan ampliar y diversificar la oferta exportable de productos artesanales que tienen
una demanda efectiva en los distintos mercados, a los que hace llegar a los artesanos promoviendo

su participacion en ferias y ruedas de negocios.



De esta forma, los CITE actan como eficaces articuladores de la oferta y la demanda de
productos artesanales y dan la posibilidad a sus productores de conseguir mayores ingresos que
eleven su nivel de bienestar. (Centros de Innovacion Tecnoldgica — CITES - Mincetur, 2015)
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FUENTE: (Centros de Innovacion Tecnoldgica — CITES - Mincetur, 2015)

3.LINEAS DE ACCION:

Investigacion aplicada en innovacion tecnoldgica

Se incorporaran nuevas tecnologias en productos y procesos en cuatro lineas artesanales:
ceramica, peleteria, filigrana y fibras de camélidos. Asimismo, se desarrollaran estudios sobre

canteras de arcilla y estandarizacion de tintes naturales.
Normas técnicas, denominacion de origen y propiedad intelectual

Las acciones se orientaran hacia la difusion y capacitacion de estos topicos (que son poco
conocidos en el medio) y a la aplicacion de estrategias para la proteccion de marcas, marcas

colectivas y certificacion.



Promocidn de la inversion privada

Se realizaran estudios para identificar y canalizar lineas de financiamiento, en particular para la

exportacion

Promocion comercial

Incidira en la identificacion de canales de distribucion y comercializacion para la exportacion; en
el intercambio de experiencias sobre el desarrollo de nuevos productos; y, en la identificacion de

segmentos de mercado artesanal en Europa y los EE.UU., principalmente.

Equipamiento

Se adquirird maquinaria que fortalecera a los CITE en las areas de produccion y certificacion; y,
se concluira los sistemas informaticos que soportaran el funcionamiento de la Red tales como el
portal de internet, el sistema de presupuesto, el sistema de indicadores y el sistema “Red de

Artesania”.

Fortalecimiento de capacidades locales e institucionales

Se otorgaran pasantias internacionales para capacitar y entrenar a los mejores artesanos; se
desarrollaran programas que promuevan la generacion de lideres en los lugares en los que se
asientan los CITEs; y, se convocara a un concurso nacional que premie la innovaciéon artesanal.

(Centros de Innovacion Tecnologica — CITES - Mincetur, 2015)

5. SISTEMA DE INFORMACION PARA LA PROMOCION Y DESARROLLO DEL
ARTESANO - SIPDAR

El SIPDAR (Sistema de Informacion para la Promocion y Desarrollo del Artesano) es una
plataforma que facilita la interaccion con los artesanos y operadores del sector, gestiona la
informacidn para contribuir al desarrollo del artesano y la promocion de las diversas lineas
artesanales que producen; permitiendo visibilizar y posicionar sus productos. (Sistema de

Informacion Para La Promocion Y Desarrollo Del Artesano - SIPDAR - Mincetur, 2015)



5.1. CONSEJOS DE FOMENTO ARTESANAL

Consejo Nacional de Fomento Artesanal (CONAFAR)

Es el 6rgano de coordinacién entre el sector publico y el sector privado vinculado a la actividad
artesanal. Tiene cardcter consultivo y de asesoramiento en materia de artesania a nivel de

Viceministerio de Turismo.

Consejo Regional de Fomento Artesanal (COREFAR)

Los gobiernos regionales, a través de las Direcciones Regionales de Comercio Exterior y Turismo,
contaran con un Consejo Regional de Fomento Artesanal como drgano de coordinacion entre el

sector publico y privado. (Normatividad Y Gestion - Mincetur, 2021)
Consejo local de Fomento Artesanal (COLOFAR)

El Consejo Local de Fomento Artesanal - COLOFAR ha sido creado como érgano de coordinacion
entre el sector publico y privado; el COLOFAR ademas es consultivo para la concertacion,
coordinacion y sistematizacion de las acciones, estrategias, proyectos y planes, teniendo como
finalidad el desarrollo de las actividades artesanales en el &mbito de los gobiernos locales ya sean
distritales o provinciales. La composicion y funciones del COLOFAR son establecidas por norma
local de cada gobierno local ya sea provincial o distrital. (Normatividad Y Gestion - Mincetur,
2021)



e, COLOFAR creados a nivel nacional 2008-2018
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FUENTE: (Consejos Locales de Fomento Artesanal COLOFAR, 2019)

6. CENTROS DE INNOVACION PRODUCTIVA Y TRANSFERENCIA
TECNOLOGICA - CITE DE ARTESANIA Y TURISMO

Los Centros de Innovacion Productiva y Transferencia Tecnoldgica — CITE de Artesania y
Turismo del MINCETUR contribuyen a la mejora de la productividad y competitividad de las
actividades artesanales y turisticas, a través de servicios de capacitacion y asistencia técnica,
asesoria especializada, transferencia tecnoldgica, investigacion, desarrollo e innovacion
productiva y servicios tecnologicos, difusion de informacidn, interrelacion de actores estratégicos
y generacion de sinergias, bajo un enfoque de demanda, generando mayor valor en la
transformacion de los recursos; mejorando la oferta, productividad y calidad de los productos
artesanales y su vinculacion con el turismo tanto para el mercado nacional como para el mercado

externo, propiciando la diversificacion productiva.

Vision de la Red de CITE de Artesania y Turismo,

Ser una Red reconocida, que genera valor a los agentes del sector artesanal y la sociedad, que
contribuya al desarrollo de un sector productivo diversificado, de calidad, socialmente

10



responsable, descentralizado, de creciente valor agregado, integrador, inclusivo e innovador, que

considere la sostenibilidad ambiental, los derechos de los artesanos y del consumidor.

¢A quiénes beneficia?

La poblacion objetivo principal de los CITE son los artesanos de las zonas donde existe una brecha
servicios de innovacion y transferencia tecnoldgica por cubrir en las diversas lineas artesanales y
también un recurso o destino turistico, beneficiando a otros actores de la cadena de valor como son

los alpaqueros y emprendedores turisticos.

Funciones

Los CITE a cargo del MINCETUR tienen por funciones las establecidas en el articulo 8 del
Decreto Legislativo N° 1228 y en el articulo 7 de su Reglamento aprobado por Decreto Supremo
N° 004-2016-PRODUCE, a las cuales se suman las siguientes:

a) Planificacion para la competitividad: Definir la ruta estratégica para la competitividad del

subsector o rubro turistico que atienda de manera especializada.

b) Investigacion aplicada en el sector artesania y turismo: Promover las soluciones tecnolégicas

que responda a los problemas que afectan la competitividad en la poblacién que atiende.

c) Sensibilizacion, divulgacion y formacién en desarrollo tecnoldgico para la artesania y el turismo:

El CITE debera ser una entidad de formacion especializada.

d) Promocioén y difusion de la innovacién tecnolégica en artesania y turismo: EL CITE luego de
lograr una innovacién, debera asegurar su difusion, réplica y aprehensién en la poblacién

objetivo.

e) Participar y articular el ecosistema de innovacion y emprendimiento del pais: EI CITE debera
ser drgano de relacion entre los beneficiarios y las entidades activas del ecosistema innovador y

del emprendimiento, alentando empresas innovadoras a traves del desarrollo tecnoldgico.
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f) Brindar servicios tecnolégicos de desarrollo de producto, proceso productivo y modelo de

negocio.
g) Brindar servicios de creacion y co-creacion (artesano — disefiador).

h) Promover la incorporacion de los recursos artesanales a los productos turisticos priorizados en la

region donde opere el CITE.

i) Otras que de acuerdo a la necesidad del servicio establezca el MINCETUR, a través de
directrices.

7. ACTIVIDADES DEL PENDAR
7.1. Ferias y exposiciones

El Mincetur promueve y gestiona la participacién de artesanos y asociaciones de
artesanos, en eventos de indole comercial o cultural relacionados al sector artesanal, como una

herramienta de articulacion comercial.

A. Feria Nacional de Artesania “De Nuestras Manos”

DE
NUESTRAS
MANOS

FERIA NACIONAL DE ARTESANIA

CONVOCATORIA
Del 06 de mayo al 05 de junio
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El evento empresarial Feria Nacional de Artesania “DE NUESTRAS MANOS 2022”, congrega a
artesanos de las 25 regiones del pais y Lima Metropolitana, con un concepto de distribucion que
permite al visitante entender geogréaficamente la ubicacion de las lineas artesanales. Este evento se
desarrolla segun lo estipulado en los “Lineamientos de las Ferias Nacionales de Artesania “De

Nuestras Manos” y “Arte Nativa” organizadas por el Ministerio de Comercio Exterior y Turismo

— MINCETUR, aprobado con Resolucion Ministerial 341-2019-MINCETUR.

B. Feria Nacional de Artesania “Arte Nativa”

El evento empresarial Feria Nacional de Artesania “ARTE NATIVA 2021”, el cual tiene por
objetivo convertirse en la principal plataforma comercial para la oferta artesanal proveniente de
regiones de la Amazonia peruana; asimismo, promover el desarrollo y preservacién de la artesania
de sus pueblos originarios. Este evento se desarrolla segun lo estipulado en los “Lineamientos de
las Ferias Nacionales de Artesania “De Nuestras Manos” y “Arte Nativa” organizadas por el
Ministerio de Comercio Exterior y Turismo — MINCETUR, aprobado con Resolucion Ministerial
341-2019-MINCETUR. (Ministerio de Comercio Exterior Y Turismo - Desarrollo Artesanal, 2022

FERIA NACIONAL DE ARTESANIA

N/
[ o>>>/<<<o °
SN

ARTE NATIVA



7.2. Capacitaciones y asistencias técnicas

Organizan y desarrollan intervenciones en grupos identificados de artesanos a nivel nacional,
para promover la capacitacion permanente y brindar asesoramiento en el desarrollo y
comercializacion de productos artesanales; generando espacios de encuentro entre artesanos,

disefiadores, instituciones educativas y otros actores vinculados al sector artesanal.

7.3. Certificacion de competencias para artesanos

Incentiva la profesionalizacion técnica productiva de los artesanos, a través del reconocimiento
oficial de sus competencias. Con la certificacion, los artesanos demuestran sus conocimientos y
habilidades en la produccion de artesania bajo estandares minimos exigidos por el sector
productivo y los mercados. (Ministerio de Comercio Exterior Y Turismo - Desarrollo Artesanal,
2022)

CONTRASTAR OBJETIVOS CON ACCIONES REALIZADAS POR EL PENDAR

1. Creacioén de Valor Econémico:

Segun lo mencionado anteriormente el PENDAR pone en practica este objetivo en el
Proyecto de Pert — Canada Branding and trade initiative, en el cual tiene como objetivo
posicionar la artesania peruana como producto de calidad, en paises como Estados Unidos y
Canada.

2. Incremento de la competitividad en el mercado y Creacién de valor social:

El PENDAR con lajs ferias “De Nuestras Manos” y “Arte Nativa”.
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Inauguracion Feria Arte Nativa 2021, Fuente: Artesanos del Proyecto Euroclima participan de
“Arte Nativa” |. (2022). Acca.org.pe.

Stand Feria Arte Nativa 2021, Fuente: Feria “Arte nativa” viene presentando las mejores

artesanias amazonicas del Perd. (2021). Www.gob.pe.
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y 4

SOBRE LA FERIA 8
PERU, TIERRA DE ARTESANOS n
AMAUTAS, AMAZONAS, ANCASH 13
APURIMAC, AREQUIPA, AYACUCHO 17
CAJAMARCA, CALLAO, CUSCO 23
HUANCAVELICA, HUANUCO, ICA 27
JUNIN, LA LIBERTAD, LAMBAYEQUE 3
LIMA, LORETO, MADRE DE DIOS 37
MOQUEGUA, PASCO, PIURA, PUNO 43
SAN MARTIN, TACNA, TUMBES, UCAYALI 49

Directorio de Artesanos en Feria “De nuestras Manos”

Estas ferias realizadas en la capital del Pais, en zonas como Miraflores aportan directamente a la
propagacion y difusion de la artesania realizada en los diferentes sectores de nuestro Pais, siendo
de esta forma en la que se le da lugar a estas artesanias a nivel nacional, dandole a los artesanos
una meta clara como lo es llegar a participar de estas ferias, mejorando asi su elaboracién para

cumplir los estandares necesarios para participar de ella.

Asi mismo los 10 Cites de artesania y turismo distribuidos a lo largo de todo el pais tiene como fin
aumentar la competitividad del artesano para futuras ferias y aumentar el valor econémico de su

producto final.
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En el aspecto educativo, la poblacion joven del distrito de Catacaos cuenta con 19039 jovenes
entre los 17 y 29 afios. De los cuales 7570 cuentan con nivel educativo superior de los cuales solo
429 estudian en la zona, es decir que 11469 no cuentan con educacion después de la secundaria.

JOVENES ENTRE 17 A 19 ANOS

M Estudios Superiores  H No estudian

2. Marco teorico
2.1 Bases tedricas
ARQUITECTURA E IDENTIDAD

Sabemos que la arquitectura constituye una parte importante de la expresion cultural de un pais,
de una region o de una determinada etnia local. En este sentido, sera fundamental antes de llevar
a cabo un proyecto de cooperacion internacional conocer en profundidad las caracteristicas propias
de la arquitectura local para mantener, y no alterar, su especifica identidad cultural. Identidad que
viene dada por todo el conjunto de formas, texturas y colores heredadas de su tradicion vernacula,
y que incluye también otros aspectos menos cuantificables, pero no por ello menos importantes,
como son: las dimensiones antropomarficas de los diferentes espacios, su jerarquia y disposicion
funcional dentro de los edificios, y las relaciones que se establecen entre ellos y el entorno urbano

que generan, asi como por los aspectos relacionados con el repertorio de materiales y sistemas

17



constructivos utilizados en la construccién. Frente al actual fendmeno de globalizacion formal de
la arquitectura, consecuencia de la globalizacion econémica y cultural en la que se encuentra
inmerso el primer mundo, el proyecto arquitectonico de la mano de la cooperacion internacional
debe ser extremadamente respetuoso con las sefias de identidad cultural del pais en el que se actua,
velando por el mantenimiento, recuperacion y puesta en valor de los valores intrinsecos de la

arquitectura local.

Esta responsabilidad del arquitecto deriva de la especificidad de su trabajo, generalmente llevado
a cabo en paises desfavorecidos, sociedades empobrecidas y en vias de desarrollo que arrastran,
como consecuencia de la presion de los paises desarrollados, una terrible crisis de identidad.
Sociedades que no tienen capacidad para ejercer una defensa intelectual de sus valores culturales

que son sustituidos rapidamente por los valores de los paises emisores.

Un aspecto fundamental a través del cual es posible relacionarse con un lugar determinado tiene
que ver con el concepto de identidad. Ademas de estar intimamente relacionado con el apego al
lugar, esta nocién puede ser considerada como parte de la esencia misma del lugar. Por otro lado,
la identidad de lugar es un componente predominante en la identidad del ser que se expresa

mediante sus preferencias, ideas, objetivos, creencias, etc. relevantes para el lugar en cuestion.

La identidad de lugar afecta el modo que un lugar es entendido y percibido. Por ello, cuando las
personas logran establecer un vinculo afectivo con un lugar determinado suelen sentirse comodas
y seguras, y tienden a identificarse y a permanecer en dicho lugar a lo largo del tiempo. Sin
embargo, este vinculo puede variar o evolucionar de acuerdo a las caracteristicas del individuo o
del grupo, tales como la condicidn social, cultura, grupo de pertenencia, intereses, etc.; Incluso el

tipo de interacciones mantenidas con el lugar.

JOSE SANDOVAL, F. (2011). Arquitectura e identidad en el contexto de la cooperacion

internacional en el continente africano. (pag.119)
INSERCION EN EL PAISAJE

El paisaje intervenido por el hombre es considerado como Paisaje Antropizado o humanizado,

positivamente valorado como paisaje cultural, siempre que se ajuste a la l6gica de formacion del
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territorio y sea respetuoso con sus recursos fisicos. Toda intervencion siempre implica la

adaptacion de la arquitectura a lugar y alteraciones el territorio en causa a movimientos de tierra.

La antropizacion progresiva del paisaje es un fendmeno inherente a la civilizacion; en la medida
que ocupamos territorio, convertimos lo natural en un medio humanizado y configuramos un
sistema cada vez mas especializado de “domesticacion” del espacio; acostumbramos nuestra
percepcion del espacio a asumir la presencia de nuevos elementos, disefiamos el entrono segin lo
que se requiere, en base a la técnica y los materiales que se disponen y se le da forma acorde a la
funcion. -Sabrina Gaudino / 30/09/2013-

PROMENADE: EL PASEO ARQUITECTONICO COMO ESTRUCTURA NARRATIVA

Para Le Corbusier, el desplazamiento configura el orden de la arquitectura; el movimiento en el
espacio consciente sus cualidades. La idea de recorrido establecido como paseo arquitectonico es
asociativa a ese concepto. La promenade expone la arquitectura a la vista del hombre que se mueve
en ella. Promueve una dindmica de encuadres secuenciales que permite descubrir las diferentes

imagenes de una misma arquitectura

En la Casa Curutchet, la rampa es el eje de composicion de la casa. Establece la continuidad de la
vereda de calle en el interior de la parcela, forjando una situacion urbana atipica, que va revelando
gradualmente la arquitectura de la casa a medida que se recorre. La idea motriz compendia las
percepciones que impone el paseo, porque para Le Corbusier, la planta es orden, y el paseo

arquitectonico es la narracién de ese orden.

La idea de paseo arquitectonico constituye uno de los conceptos que sustenta las cualidades
espaciales de la obra de Le Corbusier. Para Le Corbusier, el hombre no percibe el espacio desde
una posicion estatica, la arquitectura es movilidad, se camina, se vivencia en el recorrido. La
promenade institucionaliza el concepto, porque expone a la arquitectura a la vista de un hombre
que se mueve en ella. La promenade architecturale promueve en la dinamica del paseo una

secuencia de encuadres de la arquitectura que se recorre.
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ESTEREOTOMIA Y TECTONICA

2

El concepto de estereotomia proviene del griego que quiere decir literalmente “corte de solidos’
lo cual lo relaciona con la arquitectura de manera directa en la configuracion formal de los

proyectos.

La configuracion estereotdmica se construye a partir de bloque como masa solida que emerge de
la tierra, asi como lo es el ejemplo del Pantedn de Agripa o Pante6bn Romano, tanto por su l6gica
constructiva como su figurativa formal, lo cual es definido por Aparicio Guisado (2006) como:

El pantedn es la idea de la cueva hecha arquitectura en el siglo I11. Un espacio central
esférico construido con un muro que le rodea delante, detras, arriba y abajo. El ladrillo trasciende

su naturaleza transformandose, en el espesor murario, sombra, luz, forma y espacio.

Imagen: Dibujo en corte del Pante6n de Roma

El pantedn entendié como cueva y teniendo como arquetipo arquitectonico caracteristico de la
arquitectura romana, el grueso muro del Panteon griego se extiende desde el suelo por medio de
la boveda en prolongacion y unidad perfectamente sincronizados. Esta logica de estereotomica se
distancia de lo “mampuesto” pues alude a una arquitectura “excavada”, se refiere a un material
s6lido, pétreo, generando un vacio para el ingreso de luz. -Estereotomia y Topologia en la

arquitectura / Lucas Peries. —
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En el caso de Latinoamérica y siendo mas contemporaneos tenemos dos ejemplos de casa con
arquetipo constructivo de estereotomia, la casa equis de Barclay and Crousse en cafiete (Peru,
2003) y la Casa Rivo de Mauricio Pezo y Sofia Von en Chile, en ambos se identifica el concepto

de excavacion y tallado del volumen, como la sustraccion de volimenes dentro del otro volumen.

En la casa Equis nos percatamos como inicialmente la volumetria parte de una masa como
paralelepipedo la cual es tallada por los arquitectos logrando los diferentes vanos para ingreso de
luz, asi logrando el sentido del interior exterior y manteniendo el concepto de cueva en el cual se

mantiene la masa y se interviene para hacerla permeable a la luz de manera controlada.

En la Casa Rivo observamos como se interviene el espacio de tal manera que se logra a partir de

sustraciones internas, la espacialidad dentro de una caja sélida, al igual que la casa Equis se
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mantiene la masa mediante perforacion y sustracciones a la masa se logran espacios e ingresos de

luz alrededor y al interior de la “caja”. -Estereotomia y Topologia en la arquitectura / Lucas Peries.

Imagen: Maqueta Casa Rivo

Por otro lado, en la tectonica se puede describir como la arquitectura en la que visualmente el estilo
mantiene una relacion mas estrecha con la estructura de un edificio y el material con el que esta

construido, a este estilo se le llama Tectdnico.

Basicamente el concepto de Tectdnica establecido en sus inicios por el tedrico aleman Karl
Botticher, se presenta como el hecho de dejar expuestos los elementos estructurales tales como
pilares y muros para darle un valor tectdnico a la obra, de esta manera la tectonica intenta imitar a
la naturaleza con formas mas organicas y permitiendo mayor permeabilidad visual y fluidez de

formas. - Hugo Mondragdn — Fernando Portal Pontificia Universidad Catélica de Chile Julio 2009-
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Iméagenes: Hugo Mondragdn — Fernando Portal Pontificia Universidad Catélica de Chile Julio
2009

LA NATURALEZA DE LOS MATERIALES

La naturaleza de los materiales es otro de los nuevos recursos que Wright propone como punto de
partida de una arquitectura organica. Este principio impide que un edificio imite a otro, o que la
masa, como cualidad, sea un atributo de valor. Mas bien, Wright se revuelve contra la masa como
el principio universal que tantos arquitectos modernos habian utilizado como un presupuesto
imprescindible. Sus nuevos principios proponen "ver el ladrillo como ladrillo, el acero como acero,
el cristal como cristal." Un edificio de piedra no puede, por este motivo, parecerse a uno de
terracota, y el acero y el cristal no pueden buscar otra expresion que la propia de su naturaleza.
"La arquitectura—ariade Wright— ha de volver a aprender de la naturaleza de las cosas," y esto
pasa para él por la vuelta a los principios, por entender cada material en relacion al trabajo que

debe realizar en el edificio.

JUAREZ CHICOTE, A. (1997) Continuidad y discontinuidad en Louis Kahn, Material, Estructura,

Espacio

23



ARQUITECTURA BIOCLIMATICA. PROCESO DE DISENO ARQUITECTONICO

Son estrategias puramente arquitecténicas que permiten que un edificio se caliente (o se
refresque), por si mismo, sin necesidad de artefactos tecnolégicos. Algunas de estas estrategias
son muy sencillas, pero otras son realmente ingeniosas o especializadas. Por otro lado, algunas de
ellas son complementarias, y en cambio otras son, en cierta medida, excluyentes entre si. Por tanto,
en el disefio de un determinado edificio se debe elegir el conjunto de acciones mas efectivas,
adecuadas y econémicas, que permita que dicho edificio se comporte con la mayor eficacia posible.

Sintéticamente, podria decirse que la arquitectura bioclimética es aquella que incorpora, desde las
primeras etapas de disefio, estrategias y recursos que permiten aprovechar las condiciones
favorables del clima y del medio natural, ofreciendo, al mismo tiempo, proteccion contra los
impactos desfavorables del ambiente externo. De esta manera, esta arquitectura no solo permite
generar mejores condiciones de confort interior, sino que también colabora en la minimizacion del
impacto energético del edificio, diferenciandose de los enfoques convencionales, donde el control
de las condiciones interiores depende de sistemas de acondicionamiento artificiales para
ventilacion, calefaccion y refrigeracion. El disefio bioclimético, entonces, logra una optimizacion
de los recursos principalmente por medio de la morfologia, la orientacion, los materiales, la

configuracién, los colores y otras variables de disefio.

En el caso de los arquitectos Poggione + Biondi Centro de Distribucion BACKUS PIURA, el
proyecto busca ser amigable con su entrono con estrategias planteadas tanto en su volumetria como
en las areas verdes. Este proyecto se emplaza con respecto al asoleamiento y direccion del viento,

los ambientes se protegen de la radiacion y se abren a la ventilacion.

La estrategia de doble techo busca obtener una sensacion de “fresco” en los ambientes inferiores,
logrando una mejor ventilacion cruzada y protegiendo la losa de la radiacion directa del sol, una
franja verde al sur del edificio, al lado de la oficina, es vital para un apropiado desarrollo térmico,
conocido como un colchén verde o de vegetacién. El lenguaje arquitectonico dialoga muy bien
con los materiales empleados (muros de bloquetas de concreto y estructura metélica), si
tratamiento tanto exterior como interior, pensando en el minimo mantenimiento posibles, haciendo

asi mas sostenible su proyecto.
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2.2 Marco conceptual

La idea del proyecto es tener en una sola edificacion las funciones de ensefianza de los
diversos tipos de estilos artisticos - artesanales, diferentes técnicas que permitan crear un ambiente
amplio para que los estudiantes puedan encontrar la técnica que mas les guste y aplicarla en la
produccidn de artesanias. Luego de poder potenciar las habilidades ya mencionadas anteriormente,
tener un lugar donde dichas artesanias sean expuestas a empresarios interesados en invertir para
exportar y comprar estas artesanias, de esta manera lograr difundirlas y expandir la herencia

artesanal de Piura.

CENTRO PRODUCCION: Son los lugares ubicados a lo largo de nuestro pais, que se caracterizan
por el desarrollo de un tipo de artesania, como consecuencia de la disponibilidad y acceso a la

materia prima en su entorno, lo que le otorga identidad cultural.

CENTRO EDUCATIVO ARTISTICO: Estos institutos de arte forma alumnos para el adecuado
desarrollo del conocimiento y de la practica artistica en la cultura actual, ensefiando diferente

técnicas y estilos, enfatizando la diversidad del campo laboral.

Asi como también las refuerzan las técnicas propias del lugar, alimentando y fortaleciendo

la personalidad creadora del alumno.

CENTRO DE DIFUSION: Se define como un edificio donde se realizan actividades que tienden
a impulsar la educacion, tecnologia, cultura 'y comercio. Son espacios de grandes dimensiones en

los cuales el disefio debe ser flexible, porque asi lo requiere el producto.

La arquitectura debe aportar los avances tecnoldgicos, en cuanto a sistemas constructivos ya que

estos elementos deben ir a la vanguardia por el sin nimero de productos que se han de exhibir.

EDUCACION-PRODUCCION: Se desarrolla de acuerdo a las necesidades y las oportunidades
del lugar donde se encuentra, es pertinente con las practicas ancestrales o de herencia realizadas
en como propias en su contexto. Esta educacién tiene procesos de caracter Practico-Tedrico-

Valorativo-Productivo.

DIFUSION ARTESANAL.: La difusion de los objetos artesanales hace referencia a las
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estrategias y procesos que los artesanos desarrollan para permitir la promocion y el reconocimiento
de su trabajo. Los canales de comercializacion son comprendidos como los espacios permanentes,
temporales o itinerantes a través de los que se realizan las transacciones comerciales de los objetos

artesanales.

ALFARERIA: Es el arte de elaborar vasijas con barro previamente cocido, se pueden lograr una
lista interminable de piezas hechas por un alfarero a través del amasado, y la paciencia que requiere
estar en el torno, girando y dandole detalles a sus obras. Se puede entender la alfareria como un
arte plastico con posibilidades infinitas, donde se puede tener la libertad por trasmitir emocién o

el misterio en la creacion del artista que la plasme.

FILIGRANA: La filigrana, no la podemos comprender solo como una técnica, porque de esa
manera acortariamos su esplendor. Estos artesanos realizan piezas pequefias a traves de hilos de
metal, con metales finos como oro y plata. Cuando hablamos de filigrana hablamos de un arte

milenario que se ha desarrollado de la mano con la historia de la humanidad.
Es una expresion cultural que, siempre respeto las caracteristicas de delicadeza y perfeccion.

PAJA TOQUILLA: El sombrero de paja toquilla, es un bien cultural cuya historia y tradicion, es
merecedora de reconocimiento. En cada sombrero de paja toquilla se encuentran un centenar de
hebras que, entrelazadas con arte y precision, van formando un objetivo Unico a través del cual
podemos recrear la historia de un pueblo, evocar nuestros antepasados y acercarnos a miles de
artesanos que con su esfuerzo y sin pensarlo siguen tejiendo dia tras dia la historia del sombrero.

TALLERES: Es el espacio donde se realiza un trabajo de manual o artesano. En la organizacion
econdmica y laboral propia de la Edad Media y el Antiguo Régimen en Europa occidental, era la
unidad productiva de la artesania, que se organizaba en gremios, cada taller era propiedad de un
maestro y contaba con oficiales y aprendices.

Es un lugar donde se encuentran distintas personas, las cuales trabajan de manera cooperativa para

hacer algo, un ligar de aprendizaje mutuo, donde se aprende haciendo junto con otros.

Como decia Melba Reyes, es un lugar integrador, complejo y reflexivo, en el cual se une tanto la
teoria como la préctica, para que juntas crear algo.
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El taller es el punto central entre la teoria y la préactica, es reconocido como centro de actividad
tedrico — practico de cualquier &rea. Lo cual genera un ambiente para la participacion y

aprendizaje.

CITE: MINCETUR indica que el fin de los Cites es “facilitar y fomentar el cambio, la calidad, la
diferenciacion de productos y mayor eficiencia de las empresas, fundamentalmente de las PYMES,

para poder competir en un mercado de fronteras abiertas como el actual”

CENTROS DE CAPACITACION: Viene a ser el lugar cuyo objetivo es ofrecer, habilidades,
herramientas y conocimientos necesarios para que los estudiantes mejoren su desarrollo y

desempefio en las areas correspondientes.

Este tipo de edificaciones trata de crear un ambiente amplio donde la ensefianza pueda ser clara y
concisa, ambientes comodos donde se reciba una ensefianza ejemplar, creando asi una atmosfera

de conocimiento

En este tipo de ensefianza se trata de aprender soluciones y métodos para incrementar tanto sus

conocimientos como habilidades en su desarrollo profesional/ laboral.

Para este tipo de formacion, se sigue un plan para que el alumno se desarrolle con eficiencia, para

conocer mejor su ambiente de trabajo, las tecnologias incorporadas recientemente, finanzas, etc.
DE LA ARQUITECTURA ESTEREOTOMIA Y LA TECTONICA

Podriamos hacer una primera lectura, a la luz de los conceptos de lo estereotémico y lo
tectdnico en la arquitectura, como si de una camara fotogréfica se tratara, ajustando el objetivo de
nuestro analisis con la apertura de lo estereotémico y la velocidad de lo tectonico. ¢No es también
la arquitectura una cuestion de ajuste de luz y de distancias en relacion con el hombre? Estos dos
términos, recogidos de Gottfried Semper a través de Kenneth Frampton, son para mi de un tiempo

a esta parte un eficaz instrumento para elaborar una arquitectura mas precisa.

Entendemos por arquitectura estereotomica aquella en que la gravedad se transmite de una manera
continua, en un sistema estructural continuo donde la continuidad constructiva es completa. Es la

arquitectura masiva, pétrea, pesante. La que se asienta sobre la tierra como si de ella naciera. Es la
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arquitectura que busca la luz, que perfora sus muros para que la luz entre en ella. Es la arquitectura

del podium, del basamento. La del estilobato. Es, para resumirlo, la arquitectura de la cueva.

Entendemos por arquitectura tectonica aquella en que la gravedad se transmite de una manera
discontinua, en un sistema estructural con nudos donde la construccién es sincopada. Es la
arquitectura dsea, lefiosa, ligera. La que se posa sobre la tierra como alzandose sobre puntillas. Es
la arquitectura que se defiende de la luz, que tiene que ir velando sus huecos para poder controlar
la luz que la inunda. Es la arquitectura de la céascara. La del &baco. Es, para resumirlo, la

arquitectura de la cabafa.
Marco Historico:

El propdsito del proyecto es responder a las necesidades de la zona en términos arquitectonicos de
espacio publico, sostenibilidad y organizacion; mientras en términos generales a las necesidades
socio — econdmicas, culturales y educacion. Nuestro Centro de Innovacion Tecnoldgica para la
produccién y difusién se orienta, con el programa, a responder al lugar de intervencion
considerando que su radio de influencia ya no se remite solo a una zona, sino que puede tener

influencia en todo el distrito y pueblos aledarios.

A pesar de ser una tipologia poco comun, se puede estudiar de evolucién de referencias con
relaciones programaticas y funcionales como base de esta tipologia, se puede hacer un estudio de

la evolucion de referentes como manufactura/fabricacion (produccion)y centros de capacitacion.
EVOLUCION DE LA CAPACITACION EN LA HISTORIA

La capacitacion tiene sus origenes en los principios de la Edad de Piedra, en la comunidad
primitiva la educacién técnica era natural, intuitiva y espontanea; sus miembros participaban en
las actividades a realizar y se involucraban en determinada labor con lo que adquirian y
desarrollaban habilidades. La desintegracion de la comunidad primitiva dio continuacion a la Edad
Media en su etapa esclavista, que trajo aparejada la separacion del trabajo manual del intelectual,
lo cual favorecio que se consideraran de baja categoria social a la mayoria de los oficios que, en

lo adelante, serian realizados por la mano de obra esclava.
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El desarrollo alcanzado en la artesania y el comercio, en el mundo esclavista, exigia una alta
especializacion de los oficios en correspondencia con el desarrollo alcanzado por las sociedades
antiguas. Durante el Medioevo, la crisis y decadencia del sistema esclavista conllevé a una larga
época de sociedad feudal, donde la artesania y el comercio pasan a un segundo plano, Mas
adelante, el desarrollo de las ciudades europeas en la Edad Media es el contexto en que aparece la
formacion de gremios. Estos eran un tipo de asociaciones econdmicas, que agrupaban a los

artesanos de un mismo oficio y también a los comerciantes.

Los gremios tenian como objetivo conseguir un equilibrio entre la demanda de obras y el nUmero
de talleres activos, lo que garantizaba trabajo para sus asociados y el bienestar de los sistemas de

aprendizaje.

Los gremios de artesanos eran los que controlaban toda la actividad artesanal y evitaban la
competencia, facilitaban las materias primas a todos sus componentes e integrantes. Por su parte,
los gremios de comerciantes adquirieron privilegios y poderes judiciales y legislativos en las

ciudades.

ES necesario mencionar que la “capacitacion se instaurdé mas que como un hecho educativo, como
una férmula para controlar los secretos de los diferentes oficios con el propdsito de proteger

intereses economicos y el status social de artesanos y comerciantes” (Tejeda, 2005).

En esa época, los gremios de artesanos u oficiales tenian sus reglas particulares para el aprendizaje
y nadie podia ejercer ningln arte ni oficio, sin haber estado de aprendiz con un maestro por espacio
de seis o siete afios y sin someterse después a examen e incorporacion en el gremio (Tejeda, 2005).
Esta capacitacion a los aprendices se realizaba en los propios talleres, se concreta que con
independencia de las distintas formas de aprendizaje social y de transmision de reglas técnicas que
se encuentran, la instruccion profesional organizada comienza con la aparicion de las
corporaciones gremiales, con lo que es creada una verdadera tradicién del aprendizaje que utilizé
el ambiente laboral como espacio de formacién y al artesano profesional como instructor. Hasta
ese momento, la capacitacion laboral estuvo vinculada, en sus comienzos, a unidades productivas

muy pequefias, de naturaleza familiar, en las que se utilizaban metodologias de capacitacion
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basadas en «aprender haciendo», que fueron modificadas por la Revolucion Industrial (Mitnik y
Coria, 2012).

Esta es una representacion de la casa - taller de un artesano antes de la Revolucién Industrial.
Fuente: (Produccién Artesanal | Historiauniversal3, 2015)

En el siglo XVIII, alrededor del afio 1780, se considera terminada otra etapa de acumulacion de
aprendizaje del hombre. A mediados del siglo XVIII, se produce la Revolucion Industrial, que
provoco un cambio en la Historia Moderna de Europa por el cual se desencadend el paso de una
economia agraria y artesanal (basada en el trabajo manual) a otra dominada por la industria 'y la
manufactura (Mitnik y Coria, 2012).

La Revolucién Industrial propicié que la capacitacion se transformara en la incorporacion de
objetivos y métodos, es decir, se pedia la participacion de las personas para que pudieran trabajar
en una sola actividad, teniendo a su cargo una parte del proceso de fabricacion a realizar. Lo Gnico
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que se hacia era entrenarlas en una tarea del proceso y no en todas las actividades. En este periodo
se alter6 el método de capacitacion y, en consecuencia, fue la Revolucion Industrial y la
emergencia del aula (Mitnik y Coria, 2012). Al respecto, Mitnik y Coria indican que en 1800 se
crearon las escuelas-fabricas en las que los trabajadores eran capacitados en aulas dentro de las

fabricas, durante la produccion en serie.

Con la Segunda Guerra Mundial, surgen los métodos sistematicos y masivos de capacitacion
(Mitnik y Coria, 2012). En el periodo de posguerra, aparece la capacitacion individualizada que se
expande, a partir de la incorporacion de la computadora, como una innovacién tecnologica de
relevancia primordial hasta nuestros dias (Mitnik y Coria, 2012). El proceso de capacitacion
laboral empresarial en la mayoria de los paises de América Latina ha estado asociado a un intento
de reproduccién del proceso iniciado en Europa, potenciado por los Estados Unidos, y en las
Gltimas décadas en paises del Sudeste Asiatico. Hacia el fin del siglo XX se aprecia la capacitacion,
«como parte de un proceso destinado a expandir y acelerar el aprendizaje y mejorar el desempefio

de los individuos dentro de las organizaciones» (Lagan, 2004, citado en Mitnik y Coria, 2012).

En la actualidad, la capacitacion es primordial a nivel organizacional en el mundo entero por
constituir una via de trasmision y transformacién del conocimiento para los profesionales y debe
concebirse como un modelo de educacidn, a través del cual es necesario, primero, formar una
cultura de identidad empresarial, basada en los valores sociales de productividad y calidad en las
tareas laborales, segun palabras de Sutton (2001).

MANUFACTURA O FABRICACION (PRODUCCION)
ORIGEN

El origen de las artes manuales se practica desde hace muchos siglos, no se sabe con
exactitud cuanto tiempo. Lo que se sabe es que desde de la prehistoria ya que se han encontrado
artefactos hechos manualmente sin la intervencion previa o completa de algan tipo de instrumento
mecanico. Hace siglos se buscaba la manera de satisfacer ciertas necesidades, por falta de

maquinaria se implementaron mecanismos de utilidad, con un beneficio para una sociedad.
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TALLERES ARTESANALES

Hasta mediados del siglo XVI1II eran los talleres artesanales los que producian gran parte
de las mercancias consumidas en Europa. En estos talleres, los artesanos controlaban el proceso
de produccion frecuentemente en los talleres de grupo de artesanos, se dedicaban a una mercancia

de inicio a fin.

Los talleres estaban organizados de tal manera que cada uno tenia un maestro y varios aprendices,

cuando el aprendiz dominaba todo lo relacionado al oficio podia llegar a ser maestro.
REVOLUCION INDUSTRIAL

Estuvo dividida en 2 etapas, la primera duro 1750 a 1840, esta primera revolucién se
caracteriz6 por un cambio en los instrumentos de trabajo de tipo artesanal por nuevas maquinas.
Esto se daba por que estos elementos empleados por los artesanos no generaban la cantidad de

produccién demanda para la época.

En la segunda etapa implica el desarrollo de industrias como la eléctrica, del petréleo y del acero,

esto por la sustitucion del hierro por el acero y el reemplazo del vapor por la electricidad.

Centros de capacitacion

Centro de capacitacion Aranjuez — Medellin. Antioquia (1993)

Superficie: 4800 m2 Se trata de un edificio de 4800 m2 destinado a la capacitacion del personal
de la empresa Comfama, primera etapa de un vasto complejo que incluye usos culturales y
recreativos. El edificio se plantea, asi como una transicién entre el exterior y las diversas areas que
componen el complejo. El partido arquitectonico propone un patio alargado, una suerte de calle
circundada por espacios de ensefianza. El lenguaje propio de espacio publico -que sugirio esta
concepcidn de calle- se manifiesta ya desde el exterior a través de un anfiteatro al aire libre que
funciona como vestibulo de acceso. Los usos que se dan dentro de este Centro son auditorios, salén

de usos multiples, consultorio médico, aulas, espacios para juegos de mesa, etc.
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2.3 Marco de Referencia:
CENTRO DE INNOVACION TECNOLOGICA ARTESANAL EN LURIN:

Con respecto a esta tesis se observa que el enfoque principal narrado en los objetivos especificos

de la misma, esté relacionada a:
- El incremento del conocimiento intelectual de los artesanos.
- La mejor de los procesos de produccion en lineas artesanales tales como joyeria y alfareria.

- Educacion dirigida al manejo de las exportaciones realizadas por los artesanos tanto nacionales

como internacionales.

- La realizacion y propagacion de actividades como ferias y exhibiciones a manera de iniciativa

para dar como CITE un servicio a la comunidad.

Dentro de su justificacion también se encuentra algo bastante importante y que forma parte
primordial de la problematica que es diagnosticada en el distrito de Catacaos, al igual que en el
Cite propuesto en esta tesis, el Centro de innovacidn tecnoldgica artesanal en Lurin, busca
preservar y potenciar la cultura ancestral y mejorar la calidad del producto artistico, sin

desapegarlo totalmente de sus raices de una actividad manual mas no industrial.
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Iméagenes: Fuente- Centro de Innovacion tecnoldgico artesanal en Lurin-MARIANELLA
MITIDIERI VILLACORTA

ANALISIS DE LA PROMOCION INTERNACIONAL DE LOS ARTESANOS JOYEROS DE

PLATA USUARIOS DEL CENTRO DE INNOVACION TECNOLOGICA DEL DISTRITO
DE CATACAOS, PIURA-PERU:

En esta tesis se hace un profundo analisis sobre la manera en que los artesanos dan a conocer sus

productos y la manera en que manejan el tema econémico de su trabajo, planteando asi en su
problemaética la siguiente pregunta:
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¢Como es el proceso de promocidn internacional de los artesanos joyeros de plata usuarios del
centro de innovacion tecnoldgica de Catacaos, Piura — Per? -(C.Herrera Lopez-Lima-Perd,
2011)

De lo cual de desglosa una investigacion en la que se mencionan cuales son las actividades de
promocion internacional, las deficiencias y/o falencias en la promocidn nacional e internacional

de los artesanos.

Lo cual lleva a esta tesis a determinar cudl es el proceso de promocién utilizado por los artesanos
para sus importaciones, dentro de las cuales encontramos las ferias locales como principal medio

de promocion.

CRITERIOS FUNCIONALES DE UN CENTRO DE INNOVACION TECNOLOGICA
SOSTENIBLE DEL CAFE, LA MERCED - CHANCHAMAYO 2018:

El principal objetivo de esta tesis es analizar y seleccionar los criterios adecuados
funcionalmente para el disefio de un Centro de Innovacion Artesanal y asi satisfacer la necesidad
de contar con una infraestructura adecuada, teniendo asi un paralelo con la realidad problematica
diagnosticada en el distrito de Catacaos, en el cual a pesar de contar con un CITE para los artesanos
de Filigrana, no es adecuando a nivel infraestructura lo cual hace que no cubra las necesidades de

los artesanos.

En esta investigacion se tiene claro como objetivo que la infraestructura tenga una relacion directa
con el entorno paisajista, el color, materiales y lo relacionado a la identidad que influye

directamente con la capacitacién y produccién del CITE de café.
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Imagen: Fuente - CRITERIOS FUNCIONALES DE UN CENTRO DE INNOVACION
TECNOLOGICA SOSTENIBLE DEL CAFE, LA MERCED — CHANCHAMAYO 2018-
MARITZA RUTH TRUJILLO MOSQUITO
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CENTRO DE CAPACITACION Y DIFUSION DE LA ARTESANIA:

Con respecto a esta tesis se observa que el enfoque principal narrado en los objetivos
especificos de la misma, esté relacionada a:

- Elaborar un programa arquitecténico que responda a las necesidades de los artesanos.
- Promover las actividades culturales y el comercio de las artesanias producidas.

- Vincular actividades tanto productivas, como de investigacion y promocion cultural hasta su

venta.

- Emplazar de la edificacion en un lugar estratégico para generar un circuito, ademas cercania

con otras instituciones facilitando la interaccion de las mismas.

Dentro de la justificacion se demuestra que la actividad artesanal genera muchos puestos de
trabajo, los cuales, un breve porcentaje se encuentran registrados, esto debido al poco apoyo y
soporte en la preservacion de este arte, por lo cual se opta por la participacion de programas ya
establecidos, para el apoyo del proyecto planteado y asi tener el respaldo de una entidad que

desarrollara correctamente lo esperado.
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Imagen: Fuente - CENTRO DE CAPACITACION Y DIFUSION DE LA ARTESANIA- Vargas
Alfaro

CENTRO DE PRODUCCION Y COMERCIALIZACION DE ARTESANIA NATIVA PARA
FOMENTAR EL CRECIMIENTO SOCIOECONOMICO Y TURISTICO DE LA TRIBU
YAGUAS:

Con respecto a esta tesis se observa que el enfoque principal narrado en los objetivos

especificos de la misma, esta relacionada a:

- Plantear una infraestructura cumpliendo los requerimientos necesarios, para el desarrollo
integral de los usuarios.
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- Organizar los ambientes de manera secuencial, considerando areas de soporte para la artesania

(produccidn) tales como la promocién cultural y su comercializacion.

- Crear espacios basandose en los factores ambientales, tales como la iluminacion y ventilacion,

respetando el entorno y no ser una infraestructura invasiva.

Dentro de la justificacion explica la importancia de promover una actividad que genera ingresos
econdmicos altos y fomenta el turismo en la ciudad. De la misma manera hace hincapié en
preservar esa herencia ancestral que se aprecia en dicha localidad, ya que hay un gran potencial de
crecimiento, sin embargo, no cuenta con el soporte necesario para el pleno desarrollo de esta linea

artesanal.
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Imagen: Fuente- CENTRO DE PRODUCCION Y COMERCIALIZACION DE ARTESANIA
NATIVA PARA FOMENTAR EL CRECIMIENTO SOCIOECONOMICO Y TURISTICO DE
LA TRIBU YAGUAS- SHARMELY CINDY FLORES DAMAZO

3. Metodologia:
3.1 Recoleccidn y procesamiento de informacion

Para esta etapa del proyecto se necesitaron ciertas herramientas y recursos para poder
obtener datos reales a la situacion y asi acercarnos mas al problema y planear como resolverlo, los

cuales fueron:
-Obtencion de cuadro de artesanos registrados.
-Plan de desarrollo urbano de Catacaos

-Planos de lotizacion de Catacaos
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-Registro de PEA (Poblacion Econdmicamente Activa)
-Presupuesto Regional para la artesania

Para la obtencion de planos se solicitaron a la Municipalidad de Catacaos los cuales accedieron a

abastecernos del material ya que es de uso publico.

Para la obtencion del registro de artesanos, fue mediante una solicitud a la en ese entonces directora
regional de DIRCETUR.

Para los datos estadisticos se buscO en las debidas péaginas como: INEI, PRESUPUESTO
GOBIERNO REGIONAL 2021, MEF, las cuales son paginas validas para utilizar sus datos, ya
que es informacién puablica.

El andlisis de la informacion recibida se realizd mediante la técnica de procesamiento estadistico
de organizadores visuales tales como:

Gréficas de barras, analizando en estas el incremento o disminucion, parecido a una linea de
tiempo; Diagramas circulares, los cuales nos permiten analizar una mayoria sobre un tema en
especifico y saber cudles son las mas resaltantes; Cuadro comparativo, el cual nos sirve para
analizar diversos aspectos en diferentes tipos, segin corresponda
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3.2 Cronograma:

CRONOGRAMA

TESIS PARA OPTAR EL TITULO DE ARQUITECTO | | mesi | mes2 | mwmes3 | wmesa | wmess | mese | RESUMEN
TOTAL DE MESES 6.00|

1l2]3faf]2|3fa]2]2]3]a]xf2]3]4a]1]2]3]a]2]2]3]4] semanas DIAS HRS
RECOLECCION DE LA INFORMACION 2 10 40.00
PROCESAMIENTO DE LA INFORMACION 2 10 40.00
PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 1 5 20.00
OFERTA Y DEMANDA 2 10 40.00
PLANTEAMIENTO DEL PROYECTO 2 10 40.00
DESARROLLO DE ESPECIALIDADES
ARQUITECTURA 4 20 80.00
ESTRUCTURAS 4 20 80.00
INSTALACIONES SANITARIAS 4 20 80.00
INSTALACIONES ELECTRICAS 4 20 80.00
OTRAS 3 15 60.00
LEVANTAMIENTO DE OBSERVACIONES GENERALES 2 10 40.00

30 150 600
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3. Investigacion:
4.1 Diagnostico Situacional

4.1.1 Caracteristicas Fisicas del Terreno

> Flora:

En el Distrito de Catacaos se pueden encontrar especies vegetales muy particulares de un clima
desértico como lo es el:

Algarrobo:

Este arbol es uno de los méas representativos de Piura, vive en matorrales desérticos o bosques
tropicales secos. Esta siendo fuertemente usado ya que segrega una esencia comestible muy
conocida con el nombre de algarrobina, sin contar sus habituales usos para construcciones y hacer
fogatas. (Flora Y Fauna de Piura, 2022)

Imagen: Fuente — Cutivalu.pe
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Imagen: Fuente — energygreen.pe
Ceibo:

Es mayormente usado para la artesania y su fruto como alimento de ganado vacuno, también se
puede usar para fabricar aceite, otros usos que le dan es para la fabricacion de sogas y cajones.
(Flora Y Fauna de Piura, 2022)

Imagen: Fuente - (Flora Y Fauna de Piura, 2022)
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Higuera:

Originaria de Europa y traida al Peru en épocas de conquista, ahora forma parte de la flora piurana.
Crecio6 facilmente en las tierras de Piura debido a la tierra arenosa y el clima arido, es comun verla

en los jardines del norte y sur del pais. (Flora Y Fauna de Piura, 2022)
Huarango:

Forma parte de la vegetacion més abundante en el desierto de los valles de la costa, fue adaptandose
a la escasa humedad del lugar y siempre protegido por sus espinas de las amenazas de la zona. Se

le puede encontrar en orillas de rios formando pequefios bosques. (Flora 'Y Fauna de Piura, 2022)
Molle:

Usualmente con el Molle se hace chicha y mazamorra, pero también es usado para repeler a los
insectos que pueden cruzarse por el camino. Tiene un follaje grande y aceites con aromas que
cubren sus hojas, anteriormente era muy abundante en las riberas de rios formando bosques. (Flora
Y Fauna de Piura, 2022)

Ponciana:

Forma parte de la familia de las leguminosas, sus flores son de un color carmin, siendo comunes
en climas secos de la costa, usados en jardines y lugares publicos, ya que tienen una belleza muy

singular que las hace atractivas para las personas. (Flora Y Fauna de Piura, 2022)
Suche:

Visto en zonas altitudinales altas, también se usa para adornar los jardines de zonas publicas, su
tamarfio puede llegar pasar los 4 metros de altura, sus flores son su principal atractivo ya que tienen

colores amarillos y rosados con una buena fragancia. (Flora Y Fauna de Piura, 2022)
Suculentas:

Con muchas caracteristicas parecidas a los cactus este tipo de flora tiene una habilidad de
almacenar agua en los tallos y tiene unas flores de colores bonitos para la vista humana. Se le
puede encontrar en las lomas y pantanos, estan muy cerca del suelo y tienen bastante follaje. (Flora
Y Fauna de Piura, 2022)
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> Clima:

En Catacaos, los veranos son calidos, opresivos y nublados; los inviernos son largos, cémodos,
ventosos y mayormente despejados y esta seco durante todo el afio. Durante el transcurso del afio,
la temperatura generalmente varia de 17 °C a 33 °C y rara vez baja a menos de 16 °C o sube a mas
de 34 °C.

En base a la puntuacién de turismo, la mejor época del afio para visitar Catacaos para actividades
de tiempo caluroso es desde finales de Mayo hasta principios de Octubre. (El Clima En Catacaos,

El Tiempo Por Mes, Temperatura Promedio (Peru) - Weather Spark, 2022)

nublado ———————
6% T — | W —
J - : | | I
precipitacion: 36 mm
—_—T 1 0 mm
bochornoso: 94 %
10 %
muy caliente caliente
\—4;2—{/77 plllntuacién de turismo: 8.3
Ahora ] | |
Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.

Imagen: El tiempo por mes en Catacaos.

Fuente- Weather Spark
Temperatura promedio en Catacaos:

La temporada calurosa dura 3.2 meses, del 7 de enero al 14 de abril, y la temperatura maxima
promedio diaria es mas de 31 °C. El mes mas célido del afio en Catacaos es febrero, con una

temperatura méxima promedio de 32 °C y minima de 23 °C.

La temporada fresca dura 4.1 meses, del 11 de junio al 13 de octubre, y la temperatura maxima
promedio diaria es menos de 27 °C. El mes mas frio del afio en Catacaos es agosto, con una
temperatura minima promedio de 17 °C y maxima de 26 °C. (El Clima En Catacaos, El Tiempo
Por Mes, Temperatura Promedio (Peru) - Weather Spark, 2022)
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calidos frescos
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Imagen: La temperatura maxima (linea roja) y la temperatura minima (linea azul) promedio
diario con las bandas de los percentiles 25° a 75°, y 10° a 90°. Las lineas delgadas punteadas son
las temperaturas promedio percibidas correspondientes.

Fuente- Weather Spark

Promedio Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic
Maxima 32°C 32°C 32°C 31°C 29°C 27°C 26°C 26°C 27°C 27°C 28°C 30°C
Temp. 26°C 27°C 27°C 26°C 24°C 22°C 21°C 21°C 21°C 21°C 22°C 24°C
Minima 22°C 23°C 23°C 22°C 20°C 19°C 18°C 17°C 17°C 18°C 19°C 20°C
Imagen: Fuente- Weather Spark
Precipitacion:

Un dia mojado es un dia con por lo menos 1 milimetro de liquido o precipitacion equivalente a

liquido. La probabilidad de dias mojados en Catacaos varia durante el afio.
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La temporada mas mojada dura 2.5 meses, de 25 de enero a 11 de abril, con una probabilidad de
maés del 7 % de que cierto dia serd un dia mojado. ElI mes con mas dias mojados en Catacaos es

marzo, con un promedio de 4.1 dias con por lo menos 1 milimetro de precipitacion.

La temporada mas seca dura 9.5 meses, del 11 de abril al 25 de enero. EI mes con menos dias
mojados en Catacaos es agosto, con un promedio de 0.0 dias con por lo menos 1 milimetro de

precipitacion.

Entre los dias mojados, distinguimos entre los que tienen solamente lluvia, solamente nieve o una
combinacion de las dos. EI mes con més dias con solo lluvia en Catacaos es marzo, con un
promedio de 4.1 dias. En base a esta categorizacion, el tipo mas comUn de precipitacion durante
el afio es solo lluvia, con una probabilidad méxima del 14 % el 9 de marzo. (El Clima En Catacaos,
El Tiempo Por Mes, Temperatura Promedio (Peru) - Weather Spark, 2022)

100 % mojados secos 100 %
90 % 90 %
80 % 80 %
70 % 70 %
60 % 60 %
50 % 50 %
40 % 40 %
30 % 30 %

9 mar.

20 % 14 9 20 %
25 ene. ° 11 abr. 1 ene.

10 % w7 % 23jun.  7ago. 12 set. 49 10%
Al 0% 0% -0 % L
Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.

0% 0 %

Imagen: El porcentaje de dias en los que se observan diferentes tipos de precipitacion, excluidas
las cantidades infimas: solo lluvia, solo nieve, mezcla (llovio y nevé el mismo dia).

Fuente- Weather Spark
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Lluvia:

Para mostrar la variacion durante un mes y no solamente los totales mensuales, mostramos la

precipitacion de lluvia acumulada durante un periodo de 31 dias en una escala movil centrado

alrededor de cada dia del afio. Catacaos tiene una variacion ligera de lluvia mensual por estacion.

La temporada de lluvia dura 3.4 meses, del 1 de enero al 14 de abril, con un intervalo movil de 31

dias de lluvia de por lo menos 13 milimetros. El mes con mas lluvia en Catacaos es marzo, con un

promedio de 34 milimetros de lluvia.

El periodo del afio sin lluvia dura 8.6 meses, del 14 de abril al 1 de enero. EI mes con menos lluvia

en Catacaos es agosto, con un promedio de 0 milimetros de lluvia. (El Clima En Catacaos, El

Tiempo Por Mes, Temperatura Promedio (Pert) - Weather Spark, 2022)

lluvia
100 mm
80 mm
60 mm
6 mar.

40 mm 36 mm

//z/r//”#ﬁqﬁﬁ‘\<h1abn
20 mm 13{3”’ 17 jul. 28 ago. 6 nov.

Aher 0 mm 0 mm 1 mm
0 M e T 1 T — e g e———
Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun Jul.  Ago. Set. Oct. Now

1 ene.

100 mn

80 mm

60 mm

40 mm

13 mm 20 mm

Imagen: La lluvia promedio (linea sélida) acumulada en un periodo de 31 dias en una escala

movil, centrado en el dia en cuestion, con las bandas de percentiles del 25° al 75°y del 10° al 90°.

La linea delgada punteada es la precipitacion de nieve promedio correspondiente.

Ene.

Feb.

Mar.

Fuente- Weather Spark

Abr.

May.

Jun.

Jul.

Ago.

Set.

Oct.

Nov.

Dic.

Lluvia 20.3mm 324mm 33.7mm 11.7mm 1.5mm 0.2mm 03mm 0. 1mm 0.2mm 0.9mm 1.1Tmm 5.8mm
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Sol:

La duracion del dia en Catacaos no varia considerablemente durante el afio, solamente varia 25
minutos de las 12 horas en todo el afio. En 2022, el dia més corto es el 21 de junio, con 11 horas y
49 minutos de luz natural; el dia mas largo es el 21 de diciembre, con 12 horas y 26 minutos de
luz natural. (El Clima En Catacaos, El Tiempo Por Mes, Temperatura Promedio (Peru) - Weather
Spark, 2022)

24 h Oh
20 h 4h
16 h 8h
12 h i i —112h
12 hy 7 min 11 h y 49 min 12 h 'y 6 min 12 hy 26 min
8 h | | 20 mar. | | 21 jun. | | 22 set. , 21/dic. 16 h
4h - f —1 - - - - - - - — 20h
dia Ahora dia
0h 24 h

Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.

Imagen: La cantidad de horas durante las cuales el sol esta visible (linea negra). De abajo (mas
amarillo) hacia arriba (mas gris), las bandas de color indican: luz natural total, crepusculo (civil,
nautico y astronémico) y noche total.

Fuente- Weather Spark

Horasde Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.
Luz natural 12.4h 12.3h 12.1h 12.0h 11.9h 11.8h 11.9h 11.9h 12.1h 12.2h 12.4h 12.4h
Vientos:

Esta seccion trata sobre el vector de viento promedio por hora del area ancha (velocidad y
direccion) a 10 metros sobre el suelo. El viento de cierta ubicacion depende en gran medida de la
topografia local y de otros factores; y la velocidad instantanea y direccion del viento varian mas

ampliamente que los promedios por hora.

La velocidad promedio del viento por hora en Catacaos tiene variaciones estacionales

considerables en el transcurso del afio.
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La parte mas ventosa del afio dura 8.3 meses, del 28 de abril al 4 de enero, con velocidades
promedio del viento de mas de 17.4 kilometros por hora. El mes mas ventoso del afio en Catacaos

es Setiembre, con vientos a una velocidad promedio de 21.1 kilometros por hora.

El tiempo méas calmado del afio dura 3.8 meses, del 4 de enero al 28 de abril. El mes mas calmado
del afio en Catacaos es Marzo, con vientos a una velocidad promedio de 13.9 kilémetros por hora.
(El Clima En Catacaos, ElI Tiempo Por Mes, Temperatura Promedio (Per() - Weather Spark,
2022)

ventosos

25 km/h 25 sot. 25 km/h
21.2 km/h

20 km/h 4 ene. 28 abr. 20 km/h
17.4 km/h 17.4 km/h
12 mar. /
15 km/h 13.7 km/h 15 km/h

10 km/h 10 km/h
5 km/h 5 km/h
0 km/h . 0km/h

Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.

Imagen: El promedio de la velocidad media del viento por hora (linea gris oscuro), con las
bandas de percentil 25°a 75°y 10° a 90°.
Fuente- Weather Spark

Ene. Feb. Mar. Abr. May. Jun. Jul. Ago. Set. Oct. Nov. Dic.

Vel. del viento (kph) 16.5 144 139 162 187 19.6 202 20.7 21.1 205 196 185

Fuente- Weather Spark
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4.1.2 Caracteristicas Urbanas del Terreno

Acceso a Catacaos

Via de acceso a Catacaos
RUTA 1- PANAMERICA NORTE

Para el ingreso a Catacaos, se utiliza la ruta 1 de la Panamericana Norte, llevandonos asi desde el

Distrito de Castilla, hacia el distrito de Catacaos.

La ruta de Castilla a Catacaos es de aproximadamente 10 — 15 minutos en auto.
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Acceso macro al terreno

ACCESIBILIDAD MACRO AL TERRENO

Al llegar por la ruta 1IN de la Panamericana Norte, se ingresé por la via principal Ilamada av.

Cayetano Heredia. Para luego tomar 2 vias locales las cuales nos permitiran el acceso al terreno.
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Acceso inmediato al terreno

ACCESIBILIDAD INMEDIATA AL TERRENO
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Para ingreso directo al terreno se optan por dos vias locales; las cuales son: la calle. Chorrillos y
la calle Ramén castilla, ambas nos permiten un acceso seguro al terreno y de manera directa.
Actualmente en los planos urbanos, se muestran otras vias que nos llevarian al terreno, sin
embargo, en las visitas de campo, estas no existen, ya que estan cerradas o nos topamos con muros

de algan equipamiento.

Imagen 10

El terreno se encuentra a solo 335 m de la plaza de armas y la iglesia san juan bautista, tiene de
area 13,620 m2 se encuentra en estado de abandono , el terreno es de forma irregular y segun las
iméagenes que hemos podido obtener no tiene una topografia totalmente llana, esta poblado por
arbustos y una cantidad regular de &rboles, encontramos que también lo usan para arrojar basura 'y
desmonte, en horas de la noche se vuelve un lugar muy inseguro ya que a pesar de estar cerca de
la zona de central, el terreno se encuentra en un AA.HH y cdmo podemos observar en su contexto
inmediato no encontramos viviendas con material noble.
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Por estos motivos consideramos que sumado a un planteamiento urbano de accesibilidad y
espacios publicos de la zona puede llegar a lograrse un impacto urbano — social, gracias a nuestra

propuesta.

Imagen 11
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4.1.3.1 PDU:

Observamos en PDU de Catacaos, y nos damos cuenta que en la mayoria de sus usos residencial
son de densidad media, la cual, al ser compatibles con otros usos comerciales, son es su mayoria
viviendas talleres, de las distintas lineas artesanales que produce la zona, de igual forma los
restaurantes de comida tipica, ya que esta ciudad es dedicada al comercio y turismo. En el caso de
las viviendas, suelen ubicarse, en su mayoria, a los alrededores del sector, empaquetando asi el

comercio en una misma zona y las viviendas alejadas del flujo comercial.
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4.1.3.2. Servicios Bésicos:

AGUA POTABLE:
El abastecimiento de agua potable en la ciudad de Catacaos, se encuentra bajo la administracion
de la Empresa Prestadora de Servicios Grau (EPS GRAU).
En centros poblados como Simbila y La Legua, los encargados de proveer el servicio de agua
potable son Juntas Administrativas Locales, que ofrecen un servicio restringido por falta de medios
econémicos.
Segun el “Sistema de Informacion sobre la Prevencion a los efectos de Fendmenos del nifio y otros
Fenomenos naturales™ del INEI, sefiala que el distrito de Catacaos de un total de 13541 viviendas,
el 76,3% de las viviendas tienen abastecimiento de agua de la red pablica, mientras que el 15.3%
de viviendas tiene el abastecimiento de agua de otro tipo
El restante de las viviendas 8.4 % tienen el abastecimiento de agua a través de pilones de uso

publico, camiones cisternas, pozos o rio y acequias.

Tipo de servicios de agua potable Cantidad :

Red publica de agua dentro la vivienda 10279 759
Red piblica de agua fuera la vivienda 56 04
Pilon de uso piblico 129 1
Camion, disterna u otro similar 110 08
Pozo 900 66
Rio, acequia, manantial 2 0
Otro tipo 2065 153
Total de viviendas 13541 100

Tipo de abastecimiento de agua, Informe de evaluacion de riesgo por desborde del Rio
Piura e inundacion pluvial en el centro de poblado de Catacaos, Distrito de Catacaos, Provincia y

Departamento de Piura.
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Otro tipo 2065
Rio, acoquia, manantal 2
Pozo 900
Camién, cisterna u oo similar | 110
Pilon de uso piblico 129
Red piblica de agua fuera la vivienda | 56
Red pablica de agua dentro la vivienda 10279

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000
Viviendas

DESAGUE:
De la misma forma de EPS Grau, la topografia de Catacaos no permite que el agua sea trasladada
por gravedad por lo cual se usan cdmaras de bombeo las cuales llevan las aguas servidas hacia la
laguna de oxidacion.
Segtin el “Sistema de Informacion sobre la Prevencion a los efectos de Fendmenos del nifio y otros
Fenomenos naturales” del INEI, tenemos que el 43.3% de las viviendas del distrito cuentan con
servicio higiénico a través de la red publica, mientras que el 40% de viviendas no cuentan con el
servicio higiénico. El restante de las viviendas, utilizan los servicios higiénicos a través de pozo
séptico, pozos negros o letrinas, rios, acequias o canales, contaminando el ambiente siendo un

claro foco infeccioso.

59



Tipo de servicio higlenico Cantidad

Red piblica de desagiie dentro la vivienda 5862 43
Red publica de desague fuera la vivienda 3 0
Pozo septico 152 1.1
Pozo negro, lefrina 2027 15
Rio, acequia o canal 81 086
No tiene 5416 40
Total de wiviendas ——re 13541 100

Red publica de desague dentrolavivenda 5862

0 1000 2000 3000 4000 S000 6000 7000
Viviendas

Tipo de servicio de servicios higiénicos, Informe de evaluacién de riesgo por desborde
del Rio Piura e inundacion pluvial en el centro de poblado de Catacaos, Distrito de Catacaos,
Provincia y Departamento de Piura.

ENERGIA ELECTRICA:
Por la parte de energia eléctrica suministrada por ELECTRONOROESTE, se encuentra
interconectada con el sistema de transmision Mantaro, para lo cual cuenta con subestaciones
repartidas en la extension de todo el distrito.
El distrito de Catacaos cuenta con un 89% de las viviendas cuenta con servicio de energia eléctrica
mientras que el 9.9% de las viviendas usas kerosene, mechero, lamparin, etc; el 1.2% simplemente
se registran como energia eléctrica inexistente.
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Tipo de alumbrado

Notiene ¥ 168
Otro 7 90
Vela 918
Petrileo, gas, limpara 117
Kerosene, mechero, lamparin  # 199
Elocticidad o e e e i) 12048

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000
-

Tipo de abastecimiento de energia eléctrica, Informe de evaluacion de riesgo por
desborde del Rio Piura e inundacion pluvial en el centro de poblado de Catacaos, Distrito de

Catacaos, Provincia y Departamento de Piura.
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4.2 Definicion del Problema:

4.2.1 Poblacién afectada:

La actividad comercial artesanal representa un total de 4,792 personas dedicadas a esta,

siendo el 16.44% de la poblacion econdmicamente activa del distrito.

El 92.8% de la poblacion se encuentra en condicidn ocupada, mientras que el restante 7.2% tiene
condicion de desocupada, en otras palabras, se encuentra desempleada, pero esta en busca de un
trabajo.

En el distrito de observa un abandono por la artesania, inexistencia de espacios dirigidos a este
rubro que dificulta la difusion apropiada y el crecimiento econémico - comercial del sector
artesanal — turistico y la centralizacion del comercio. En los espacios para la produccion artesanal
y venta de artesanias no se llega a distinguir una articulacion espacial lo cual dificulta su relacion
comercial, no todos tienen un local comercial, en algunos casos la venta y elaboracidn de artesanias
se realiza de manera casera en las denominadas viviendas — taller que es basicamente el domicilio
de cada artesano; la falta de equipamientos destinados al rubro de la artesania, la carencia de
infraestructura y capacitacion, han retenido el progreso de los mismos, asi como la carencia de
ambientes y espacios que respondan a las necesidades que engloba el funcionamiento 6ptimo de
las actividades de la ciudad. No cuentan con un dep6sito o taller cercano a su espacio de trabajo,
existe una deficiencia en la manera como se encuentran emplazados o ubicados los centros de
venta de artesanias en Catacaos siendo su distribucién una de las causas por las cuales no se
articulen del todo sus lineas artesanales y los otros potenciales econémicos del sector. Carencia de
espacio que respondan a las actividades productivas de la localidad, el gran problema que se genera
esta centralizacion de actividades comerciales es que las calles donde se ubican los comerciantes,

son muy angostas, lo que dificulta el acceso.

De las 17 lineas artesanales que existen en el Perd, las 3 mas importantes se encuentran en Catacaos
tales como lo son la ceramica, filigrana y tejedores de paja toquilla, este CITE s6lo se enfoca en
los artesanos de filigrana, los ambientes no son los adecuados en dimension, proporcion y
espacialidad, ya que son reducidos e incomodos para el trabajo realizado. Asi como tampoco se

cuentan con aulas especializadas para la ensefianza de los artesanos. Las actividades de
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capacitacion y produccién son muy pocas Yy se realizan todas en un mismo espacio causando un

cruce de funciones, carecen de ambientes para la difusion.

De la misma manera los reducidos espacio y mala ubicacion de ambientes genera que no se pueda
contar con toda la maquinaria necesaria para desarrollar las actividades; estos servicios no

cumplieron las expectativas de los artesanos y pobladores.

Debido a esto la actividad artesanal en el sector ha ido en decadencia tanto a nivel econémico y
socio - cultural, ya que no existe el mismo interés por dedicarse a actividades de tipo artesanal, lo

cual hace que la herencia cultural de esta zona no sea la misma que hace unos afos.

Imagen 13:

—— i\

sabado, Iy dermarzo.de 2022-16:85:02°

5.266721666666666S 80.67684466666666W
Comercio

Altitud:42:0Mm

Velocidad:1.3km/h*
MSeG

Numero deindice: 336

En esta imagen se observan los comerciantes ambulantes en la calle Comercio.
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Imagen 14

Fotografia de un local comercial formal de venta de articulos elaborados en paja toquilla.

Imagen 15:

sabado, 19 de marzo de 2022 16:08:29
5.2669281S 80. é/ﬂ 511W
ComerCIo
Altitud:39.(

Numero de indice: 34 1

Imagen tomada desde el ultimo local comercial de la calle Comercio
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Imagen 16:

Comercio
Altitud:38\1m
Velocidad:28kmzh
msc

NUmero de indice: 333

Ingreso al sector comercial de la calle Comercio por la plaza central.

Imagen 17:

s&bado, 19 deémarzode 20228 6:04%
52664 7&00000] S 80.676856666666

B
o SN

“msc
Numero de indice: 335

Locales informales ubicados en la calle Comercio.

Imagen 18:
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{wabado, N2de'marzo de 2022 16:04:19
5.26062600000606 / IBBIBYO665833333334W
. Comercio

Altitud:40.4m

Velocidad:0.0km/h
msc

NuUmero de indice: 334

Puestos de joyeria y paja toquilla en la calle Comercio.

4.3 Planteamiento del problema:

“CARENCIA DE INFRAESTRUCTURA PARA EL EFICIENTE DESARROLLO E
INNOVACION DE LAS ACTIVIDADES DE PRODUCCION ARTESANAL EN EL
DISTRITO DE CATACAOS”.

En el sector artesanal, encontramos que el 80% de los talleres artesanales son informales, ya sea
por falta de informacion o interés de los artesanos en el distrito de Catacaos. En total tenemos 2685

talleres que realizan las actividades de tejido en paja toquilla, cerdmica y filigrana.

Tabla 01
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TALLERES FORMALES E INFORMALES N° TALLERES %
TALLERES FORMALES 568 20%
TALLERES INFORMALES 2272 80%
TOTAL 2840 100%

Segun fuente de la Direccion de artesania encontramos que entre 17 y 29 afios hay un numero de
226 artesanos y entre los 29 y 87 afios que es la edad del artesano més veterano, encontramos 1326,
esto nos da a entender que la mayor cantidad de artesanos esta englobado entre las edades de adulto

u adulto mayor.

Se observo que segun el Registro Nacional del Artesano — Direccién Nacional de Artesania del
afio 2017 se registré un numero de 3737 artesanos entre hombres y mujeres, de lo cual hubo una
caida de 47.41% en numero de registrados hasta el afio 2020 con 1965 segun el Registro Nacional

del Artesano — Direccion Nacional de Artesania.

La centralizacion de la artesania en Catacaos también es un problema ya que genera aglomeracion
de distintas lineas artesanales y productores en la calle comercio, lo cual crea un ambiente de
competencia entre artesanos formales e informales y dejando de lado los pocos puntos de venta

artesanal alejados de dicha zona.

Muchos propietarios de los puestos que se encuentran en la zona de mayor actividad comercial no
son los productores directos, los provee un artesano que no tiene los recursos para tener un puesto

propio o no cuenta con la suficiente educacion financiera para mantenerlo.

Siendo Catacaos una locacién artesanal, se entenderia o deduciria que los jovenes que residen este
distrito se dediquen a actividades iguales o similares a las artesanales como consecuencia a la
tradicion de transmitir esas costumbres de generacion en generacion , como medio principal para
un sustento econémico, al tener en cuenta ello, se estudia las actividades que realizan los jévenes
al salir del colegio en lo cual se encuentra ciertos puntos que ayudan a entender el por que de la

delincuencia y en ello una solucion a la disminucion de numero de artesanos jovenes.

Con respecto al aspecto de la educacion encontramos que el sector la mayoria de la poblacién solo

tiene nivel educativo secundario con un 43.3% con un 18943 de pobladores.
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Uno de los problemas que se pretende solucionar este proyecto es la falta de ocupacién laboral,
lo cual genera delincuencia, que como vimos habia empezado a aumentar nuevamente a partir del
2016, buscamos los motivos por los cuales ocurria esto; y encontramos que en general la edad del
crimen comienza entre los 8 y los 14 afios, alcanza su cumbre entre los 15 y los 19 y se acaba
progresivamente entre los 20 y los 29, estas edades estan dentro del rango de los jovenes que no
tienen estudios después del colegio en el distrito de Catacaos, solo 429 jovenes son atendidos por
el instituto tecnolégico MANUEL YARLEQUE ESPINOZA, en secundaria tenemos 43.3 y la
suma de poblacion de estudios superiores universitarios y no universitarios llega al 17,3; segun las
estimaciones y proyeccién poblacional del INEI al 2017 en Catacaos hay 19039 jovenes entre los
17y 29 afios . De los cuales 7570 cuentan con nivel educativo superior, es decir que 11469 después

de la secundaria no tienen ningun tipo de educacion.

Con respecto al aspecto de la educacidon encontramos que el sector la mayoria de la poblacion solo

tiene nivel educativo secundario con un 43.3% con un 18943 de pobladores.

Grafica 02: Niveles de educacién

Porcentajes

-ay\y”
~/

= Ningun nivel Inicia Primaria
Secunadaria = Superior no uni. = Superior uni.
= post grado u otro

Revisando la pag. del ESCALE-MINEDU, como educacién técnico productiva, tecnologica y
superior no universitaria, encontramos una institucion por cada una. Pero observamos que,
revisando la pagina del MINEDU — ESCALE en Educacion primaria existen 52 instituciones
registradas, 11 con alumnado O; y en Educacion secundaria tenemos 19 instituciones registradas, 5

con alumnado 0.
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Tabla 02

Etapa, modalidad y |1 . Gestién Area Publica Privada
Nivel educativo Publica | Privada | Urbana | Rural | Urbana | Rural | Urbana | Rural
Técnico Productiva 1 1 0 1 0 1 0 0 0
Superior No Universitaria 1 1 0 1 ] 1 0 0 ]
Pedagdgica 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Tecnologica 1 1 0 1 0 1 0 0 0

FUENTE: Escale MINEDU 2019

Buscamos informacion sobre instituciones CETPRO, en el distrito de catacaos y
encontramos que existio uno “José Cayetano Heredia” que dejo de funcionar en el afio 2018,
analizando los motivos por lo cual dejos de funcionar, pensamos que es por la ubicacion que era
en la parte posterior al cementerio y por la extrema diversidad de actividades que se ensefiaban,
no tenian exactamente un publico objetivo al cual dirigirse, se realizaban actividades como

manualidades, pelugueria y cocina.

icha de datos comrespondiente
Cadigo Nivel / . I o Departamento / Provincia | Alumnos (Censo educativo
# Nomb /D D
modular omBbre Modalidad > Distrito 2019)
1 1761386 INTEPSUP Tecnico Privada - Particular AVENIDAMONTERRICO oo - pivra f Catacaos 0
Productiva SiN
JOSE CAYETANO Técnico Piiblica - Sector CAMIND A SAN PABLO )
2 0357053 Piura / Piura / Cat 0
HEREDIA Productiva Educacion SN ura fEura f Lalacaes

FUENTE: Escale MINEDU 2019

En el sector también encontramos un abandono por el sector artesanal, inexistente infraestructura
que dificulta la difusion y apropiado o deseado desarrollo del sector artesanal — turistico y la
centralizacion del comercio. Los espacios para la produccién, venta de artesanias no se encuentran
relacionados entre si, no todos tienen un local comercial, en algunas situaciones la venta de
artesanias se realiza en talleres provisionales dentro de los domicilios de los artesanos que realizan
esta practica, el gran problema que se genere esta centralizacion de actividades comerciales es que

las calles donde se ubican los comerciantes, son muy angostas, lo que dificulta el acceso.
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Cabe destacar que la actividad comercial artesanal representa un total de 4,792 personas dedicadas,

siendo el 16.44% de la poblacién econdmicamente activa del distrito.

El 92.8% se encuentra en condicion ocupada, mientras que el restante 7.2% tiene condicion de

desocupada, en otras palabras, se encuentra desempleada, pero esta en busca de un trabajo.

4.4 Oferta 'y Demanda
4.4.1 Oferta

e Produccion:

Con respecto al tema produccion encontramos dentro de Catacaos a los artesanos inscritos en el
CITE de Catacaos, que segun MINCETUR en un comienzo tiene planeado beneficiar a 5.542
artesanos, también encontramos al ARSANCA que es la asociacion de artesanos de Catacaos
cuenta con 60 socios segun la direccion de Direccion de artesania y el Proyecto Mujeres Tejiendo
Vida que reune a 300 mujeres de seis asociaciones de los centros poblados de Pedregal Grande y

Pedregal Chico del distrito de Catacaos, provincia de Piura.

En total por fuente de la Direccion de artesania existen 1965 artesanos registrados, 7 asociaciones
dedicadas a la artesania siendo la méas antigua la fundada en 1957 con una venta anual de 36000

ejemplares y 30 empresas dedicadas a la artesania.

Las asociaciones con mas ventas son Asociacion de artesanas Tejedoras en paja Toquilla Virgen
del Pilar del Centro Poblado La Campifia y Asociacion de artesanas Paja toquilla virgen de la

puerta de Narihuala con 120 000 ejemplares.

En fibra vegetal 1163 artesanos independiente, con un minimo de ventas de 500 y maximo 30 000

ejemplares, en total 4 026 788 ejemplares vendidos anualmente.

La Unica asociacién de artesanos dedicados a la cerdmica es el ASARCAT que no registra datos
de ventas, pero tenemos registro de 44 artesanos independientes que producen juntos un total de
102 878 ventas de ejemplares anual.

Con respecto a la produccion de filigrana el CITE es la Unica asociacidn y no registra ventas.
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Esta asociacion se encuentra en funcionamiento desde el afio 2002, sin embargo, en las visitas al
distrito, observamos que no cuenta con la infraestructura adecuada, en la organizacion de los

espacios, tampoco con la maquinaria necesaria para atender a la cantidad de artesanos.

pero tenemos un registro de 345 artesanos independientes (Formales e informales) con minimo
300 ejemplares y el maximo con 96 000 ejemplares, todos juntos venden 4 643 990; siendo la

actividad con mayor cantidad de ventas.
e Educacion:

La oferta a nivel educacién como ya lo habiamos comentado en puntos anteriores, la Unica
institucidn que brinda servicios de educacion superior en este caso tecnoldgica, seria el instituto
tecnoldgico Manuel Yarleque Espinoza, que atiende segln la pagina de ESCALE-MINEDU a 429
jovenes. Segun encuestas realizadas, la mayoria de artesanos (86%) aprenden a hacer sus artesanias
por medio de herencia familiar, es decir son educados por familiares directos, el 6% por amigos y

solo un 8% en talleres, sin especificar si son formales o informales.

Formas %
Familiares directos 86
Amigos 6
talleres 8

e Difusion:
Por parte del estado, la difusion de la artesania recibe apoyo por parte de organizacion de ferias y

actividades en conjunto con algunas asociaciones y artesanos formales independientes, tal como

las siguientes:
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TIPO DE

ACTIVIDAD DESCRIPCION IMAGEN
ACTIVIDAD
Esta feria se realiza como
festividad por el dia del
artesano en el distrito, dicha
, actividad es realizada por el
Piura: . .
, cite de Catacaos dedicado
Celebran Dia . .
Unicamente a filigrana, como
del Artesano congreso artesanal es realizado
CONGRESO | en el turistico 8 -
. . en pro de visitas de artesanos
distrito de ) .
locales hasta internacionales,
Catacaos .
los cuales les permite
intercambiar técnicas, estilos,
asi como también las diversas
formas de negocios que se
realizan en sus zonas.
Feria realizada como solucion a
la situacién generada por el
COVID 19 como fin de una
reactivacion econdmica,
. involucrando artesanos de la
Piura: .
Arena, Cura Mori, el Tallan,
artesanos de L,
Union y Catacaos.
Catacaos se . ..
. Este tipo de actividad, se
FERIAS modernizan y .
. encargan de promocionar la
organizan ,
.. cultura artesanal a través de la
feria virtual . .
exposicidn de piezas, para la
venta y exportacion de dichas
artesanias.
Se convocan a distintas
asociaciones de las diversas
lineas artesanales.
Piura: Esta actividad se refiere a un
) apoyo econdmico a través de
artesanos de
un concurso de apoyo
Catacaos son _ .
invitados a econdmico realizado por el
APOYO articivar en ministerio de cultural como
ECONOMICO P P parte de las 8 lineas de apoyo
concurso de .. .
econdémico destinado a
apoyo . .
L. iniciativas colectivas para
econdémico

fortalecimiento de la memoria
comunitaria.

e Exportaciones:

72




En el tema de difusion y exportacion de los productos artesanales de Catacaos encontramos que
un 81% orienta su produccion al mercado local, un 17% al mercado nacional y un 2 % al mercado
internacional, segun el PENDAR. También sabemos y cabe resaltar que la mayoria de los artesanos

realizan sus artesanias con capital propio.

Gréfica 03: Fuente de Ingresos para el negocio
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73



Gréfica 04: Artesanos registrados
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La mayor de cantidad de artesanos formales, se dedican a la confeccidon de sombreros de paja
toquilla, seguido por los dedicados a filigrana y finalmente por la cerdmica. Estos graficos nos
muestran una indudable preferencia por la paja toquilla, lo cual es un claro indicador para poder

darle adecuadamente la prioridad segun el interés de los pobladores.

Vale recalcar que estos datos mostrados, son de los registros de MINCETUR. Muchos de los
artesanos dedicados a la ceramica son informales, esto debido a la falta de apoyo en su rubro, en

comparacion a las otras lineas artesanales.

Grafica 05: Porcentaje de Ventas Local, Nacional y Extranjero.
Ventas de artesania
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LOCAL

0.6
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B INTERNACIONAL

17%

0.2

0

74



El cuadro de ventas nos muestra en porcentajes como es el movimiento directo del

vendedor/artesano, con el comprador directo. Se entiende de esta manera que solo el 2% de los

artesanos registrados exportan directamente, mientras un 81% de las ventas es de manera local.

El andlisis aqui es el siguiente: Si bien se observa que un minimo porcentaje de artesanos

exporta, esto no quiere decir que sus artesanias no sean exportadas por un tercero, esto debido al

bajo nivel de educacion de los artesanos en temas referidos a la exportacion lo cual genera una

pérdida de oportunidad para el trabajador local.

INCREMENTO DE LA COMPETIVIDAD DEL SECTOR ARTESANIA

PIA 0.00
PIM S/. 7,000.00

CERTIFICACION S/. 7,000.00

COMPROMISO ANUAL S/. 7,000.00

ATENCION DE COMPROMISO

MENSUAL S/. 2,712.00

DEVENGADO S/. 2,712.00

GIRADO S/. 2,006.00

AVANCE 38.7%
FUENTE: CONSULTA AMIGABLE MEF

PRESUPUESTO REGIONAL

PIA S/.342,788,036.00
PIM S/.642,169,398.00

PORCENTAIJE DESTINADO A ARTESANIA
0.11%
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Analizamos lo siguiente: el presupuesto destinado a la artesania no llega ni al 1% del presupuesto
anual dado al gobierno piurano, lo cual es preocupante ya que es una de las actividades econémicas

maés eficientes, pero funcionan con capital propio en su mayoria.

Esto se debe a la falta de interés, y al desgano de la poblacién, sabiendo que es irrelevante para la
entidad apoyarlos. En una actividad comercial muy demandada en el extranjero, concluimos que
deberia haber un mejor direccionamiento de los recursos econdmicos a sectores que lo necesiten,
ya que esto es ayudara no solo a la poblacién, sino también a posibles tratos internacionales con la

regién Piura, logrando asi un crecimiento econémico significativo en la Region.

Las principales empresas exportadoras de artesanias en el Per( son las empresas que sobresalieron
con mayores envios de artesania peruana son Art Atlas, Andes Textiles Peru, Allpa, Kero Design,
Alpaca BB, R. Berrocal, Raymisa, entre otros.
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4.4.2 Demanda

NO PRECIOSOS

Nombre o razén Representante . L. . Linea Fecha de
) Direccion Ubigeo L. .
social legal artesanal aprobacion de registro
Asociacidn De
Mujeres Artesanas .
En Paja Toquilla | Yarleque Flores Clle Comercio PRODUCTOS
Vi De P ¢ Ma?ia Cecilia " {115 Zn. Piura/Piura/Catacaos | DE FIBRA 29/10/2018 15:21
Irgen Le Ferpetuo Narihuala VEGETAL
Socorro De
Narihuala
:;‘;Z:";‘;”PZZ Mendoza | Clle Comercio PRODUCTOS
. . ) Villegas, Maria | 108 Cas. Piura/Piura/Catacaos | DE FIBRA 29/10/2018 13:17
Toquilla Virgen De La Ed Narihuala VEGETAL
Puerta De Narihuala y
Asociacién De Espinoza Lazo Jr. Comercio .ll\-/TériLES
Artesanos De Jose Calixto 400 Zn. Piura/Piura/Catacaos PRECIOSOS Y 20/06/2008
Catacaos Catacaos

Asociaciones:

Catacaos solo cuenta con 3 asociaciones registradas, las cuales son de fibra vegetal (paja toquilla)

y filigrana el cual se registrd desde el 2008. No se encontrd alguna asociacién registrada dedicada

a la ceramica, la cual es una de las lineas artesanales con la que trabajaremos.

Artesanos:

A la fecha Catacaos cuenta con 2840 talleres tanto formales como informales, entre las principales

actividades artesanales (tejidos de paja toquilla, filigrana y ceramica).

En la parte inferior podemos observar que el 80% de los talleres existentes en Catacaos son

informales.
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Tabla 04

Prendas de vestir
Juguetes de tela y otros 31
Tejido de punto 20
Articulos de Madera 19
Articulos de cuero 15
Muebles Tejidos de paja 6
Tapices y alfombras 6
Calzado 6

Articulos de yeso 3

En la siguiente tabla observamos que las 3 lineas artesanales con mayoria de talleres son: Paja
toquilla, la joyeria y la ceramica. Esto pone en valor la importancia de seguir trabajado con dichas
lineas artesanales, apoyando asi su crecimiento y formalizacién, ya que no todos los talleres son

formales, esto debido a la falta de apoyo y educacion por parte del estado.

Tabla 05

Apreciamos en este cuadro resumen, la diferencia porcentual de los talleres formales e informales,
los cuales representan un 80%, esto nos quiere decir que se ha convertido en una normalidad el ser
informal, lo cual priva a los trabajadores de todos los beneficios segun la ley y las posibilidades

de tener un mayor crecimiento econémico, por el desconocimiento.

Existen 2272 talleres formales, los cuales en promedio son 2 artesanos por taller, los cuales nos
dan 4544 artesanos informales.
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Demanda de artesania macro a micro:

Los principales destinos donde se exporta la artesania peruana:

Estado Unidos, el cual representa el 61%, con un crecimiento de 96.7% en comparacion al afio
2019, seguido por Alemania con 152.7%, Reino Unido con 42.4%, Canada con 87.9% y Japdn con
32.3%

Se analiza que el nivel méas alto de exportacién va por parte de América del norte, seguido por el
continente europeo y occidente. Sin embargo, en porcentaje el aumento ha sido en Alemania, lo
que hace que ya podamos abrir mas el mercado a dos continentes, para un mayor flujo de producto.
Lo cual haria una mucha més demanda de produccion de artesania, por consiguiente, mas
empleabilidad y talleres mucho més amplios para el aforo correspondiente, para poder cumplir con
la demanda de exportacion.

Resalta también el crecimiento exponencial de Canada, esto debido a un plan de accién que se
tomdé desde el 2015 (PROYECTO PERU-CANADA) el cual explicaremos méas adelante con la

debida importancia.

Comportamiento de la exportacion de artesanias
Enero - Agosto

USS FOB Millones

30
26

24 24

~
ks

20

10

2017 2018 2019 2020 2021

Fuente: Aduanas - ADEX Data Trade
Elaboracion: ADEX
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Observamos en la grafica, el FOB del afio 2021 hasta el mes de agosto era de 24 millones de
dolares, cabe recalcar que el FBO, es el valor de la mercancia transportada, esto quiere decir que

el valor de venta al usuario final, es mucho mayor.

El 2020 donde pasamos por una crisis sanitaria internacional, las exportaciones hicieron un alto,
por las debidas razones. El afio 2021 con la reactivacion de los diversos sectores, se recuperaron

el flujo normal de exportaciones no tradicionales.
(de, 2021) RB: de, P. (2021). Exportaciones de artesanias cerrarian en US$ 40 millones el 2021.
Artesania a nivel local:

Con respecto al turismo en el ambito local, los extranjeros en el afio 2019, fueron cuatro mil
turistas, los cuales en artesania representaron en promedio $50.00 en compras, €S0 genero un
ingreso de $200 millones aproximadamente.

Eso representa el comercio local, una venta mucho mayor a la de exportacion, entonces se concluye
gue empresarios extranjeros, optan por hacer una compra directa con los artesanos, ya que es
mucho mas econémica debido a que buscan para negociar precios a artesanos no registrados los
cuales manejan precios mas menores a la de los artesanos formales, lo cual encarece los trabajos
de artesania realizados por dichos artesanos.

En las regiones donde se registran la mayoria de las compras locales son: Cusco, Puno, Cajamarca,
Lima, Piura, Huancavelica y Huanuco.

Resaltamos la ciudad de Piura, ya que el punto del proyecto se encuentra en dicha region, haciendo
asi mucho mas énfasis, ya que es reconocido por artesania a nivel nacional, demostrando asi que
esta demanda y crecimiento exponencial, reforzado con una buena inversion, la artesania, tomaria

mucho mas protagonismo en las principales actividades econdmicas para el beneficio de todos.
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En conclusién, tenemos que:

La poblacion entre 17 y 29 afios hay 110469 jovenes de los cuales el PEA es el 18.6% de la
poblacion mencionada, es decir 2134 jovenes, la poblacion desocupada entre estas edades son
9335. Segun un estudio de Pre - inversion realizado por Gerencia de desarrollo Urbano Rural y
Servicios Técnicos, el 12% de la poblacion de Catacaos muestra interés por el rubro del comercio
artesanal, entonces de la cantidad de la poblacion desocupada, nos quedarian 1120 jovenes a

atender.

En el caso de la produccidon encontramos que, segun la linea artesanal, tenemos 44 artesanos
registrados en el sector ceramica, 345 en el sector filigrana 'y 1163 en paja toquilla y como talleres
informales tenemos a 2272 talleres; entonces sacando un promedio de cuentos artesanos trabajan
normalmente en un taller (dos artesanos) damos con la cifra de 4544 artesanos por cada taller

informal de los cuales atenderemos un 30%.

Con las estadisticas que ya tenemos de los artesanos registrados con la ayuda de una regla de tres,

obtendremos un porcentaje aproximado de interés segln cada linea artesanal:

ACTIVIDADES
% M alfareria
filigrana
paja toquilla

El cuadro nos ayuda a definir cuantos artesanos informales se dedican a cada linea artesanal:
3% a alfareria, lo cual serian 41 personas
22% a filigrana, lo cual serian 300 personas

75% a paja toquilla, lo cual serian 1023 personas

81



De esta manera obtenemos los siguientes resultados:

En artesanos formales atenderemos un 30 % de su poblacion total, 44 en alfareria, 104 en filigrana
y 349 en paja toquilla.

ARTESANOS FORMALES POR ATENDER

m Alfareria m Filigrana = Paja toquilla =

Del mismo modo a los artesanos informales atenderemos al 30% de cada linea artesanal, es

decir; 41 de alfareria, 300 de filigrana y 1023 de paja toquilla, misma proporcion en interés.

ARTESANOS INFORMALES POR
ATENDER

m Alfareria m Filigrana = Paja toquilla =
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Lo cual nos da una poblacion de artesanal de:

85 405 1372

e Horarios

Lunes —miércoles-viernes Diurno Nocturno

Martes-jueves-sabados Diurno Nocturno

Los cuales se dividen es distintos salones de produccion manual, y sus complementos.

En el caso de alfareria, este al ser el de menor demanda contara con 1 saldn de 22 artesanos por

turno, de produccion manual y sus complementos.
En Filigrana, este contara con 1 ambiente de produccion manual para 52 artesanos por turno.

Por ultimo, el ambiente de paja toquilla, el cual la oferta de artesanos dedicados a esta linea
artesanal es mucho mayor, contara con un taller de produccion manual para atender a 175 artesanos
por turno. Contara también con sus distintas areas de complementarias a este.
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4.4 Objetivos
OBJETIVOS GENERALES:

CENTRO INNOVACION TECNOLOGICA ARTESANAL EN EL DISTRITO DE
CATACAOS - PIURA

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

-Plantear estrategias formales y materiales que ayuden a mantener la identidad del sector y de los

pobladores, ya que asi no se sentiran ajenos a la nueva infraestructura.

-Lograr un disefio sostenible, eficiente e innovador, que mejore el proceso de elaboracién de las

artesanias.

-Contemplar un disefio integrador para el correcto desarrollo de las actividades del CITE y su

vinculacion con las areas de investigacion.

-Lograr un disefio apropiado para cada &mbito del equipamiento teniendo en cuenta que no existan

interferencias.
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4.5 Caracteristicas del Proyecto
5. Programa de Necesidades:
5.1 Diagrama de Funcionamiento y metodologia de Produccidn segun Linea Artesanal:

La alfareria es el nombre del arte que incluye la fabricacién de jarrones de cerdmica. Los artesanos
que se dedican a dicha linea artesanal, llevan por nombre alfareros. En general, el término ceramica
se utiliza para referirse a objetos que estan sin esmaltar o esmaltados en un proceso de mono
coccion. Por eso, el alfarero se diferencia del ceramista, en que este Gltimo afiade esmalte y utiliza

diferentes técnicas en su trabajo, con mas de una coccion.

Diagrama de flujo general para la elaboracion de productos:

ALMACEN

TRANSFROMACION DE MATERIA
PRIMA

PRODUCION MANUAL

HORNOS

PINTADO

SECADO

EMPAQUETADO

Fuente: Elaboracién propia
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PRODUCCION ALFARERIA

RECEPCION DE MATERIA PRIMA

ALMACEN

LA ARCILLA ES GUARDADA EN
UN ALMACEN HUMEDD PARA
QUE ESTA NO PIERDA SU
HUMEDAD., Y ASI MANTENER
SUS PROPIEDADES

QUE SE DESEA DBTENER

PINTURA

UNA VEZ COCIDA LA ARCILLA ES
PINTADA CON PIGMENTOS
VEGETALES, COMO TAMBIEN
PINTURA ESPECIAL. DIFERENTE
TECNICAS DECICIDA POR EL
ARTESANO

ACILITAR EL TRABAJO MANUAL

EMPAQUETADO
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HORNOS

LOS HORNDS A LO LARGO DE LA
HISTORIA HAN SIDO A LENA, SIN
| EMBARGO PARA QUE ESTE PROYECTO
SEA SOSTENIBLE, IMPLEMENTAMOS
HORNDS A GAS NATURAL PARA UN
MEJOR CONTROL Y POCA
CONTAMINACION.

SECADO

UNA VEZ PINTADAS SE
COLOCAN EN UN ALMACEN DE
f CLIMA TEMPLADO, YA QUE ESTA
SECARA DE MANERA UNIFORME
LA PINTURA Y AST ESTARA
COMPLETADO EL PROCESO DE
FABRICACION




Determinacion de criterios para elaborar taller:

En base a lo estudiado e investigado se han determinado 3 criterios para proponer una
adecuada distribucion del equipamiento requerido, ademas cumpla con las condiciones debido

que esta linea artesanal consta de mucho trabajo con diferentes temperaturas.

a) Se debe de evitar el cruce de actividades en especial con los hornos, esto debido a que
las piezas al momento de retirarse se encuentran a temperaturas elevadas, esto para evitar futuros

accidentes.

b) Los ambientes se encuentran de una manera secuencial, esto para evitar el sobre tiempo
en la elaboracion de su producto, ahorrando asi tiempo por lo cual se producirian de manera eficaz

y en menos tiempo.

c) Con respecto a las temperaturas; en el caso del almacén este debe mantener una
temperatura hiumeda, esto debido a que la arcilla tiende a secarse en ambientes calurosos. Para los
Hornos, estos cuentan con salidas tipo chimenea para evitar que los humos se queden en los
ambientes, a esto le sumamos que segun investigaciones se opté por reemplazar los hornos
tradicionales de lefia, por hornos industriales a gas, esto para una mejor coccién (pareja), para

controlar los tiempos y cuidar la tala de arboles.

Taller de paja toquilla:

Definicion:

Un sombrero de paja toquilla se teje con los hilos de una palmera especial. Los agricultores
cultivan dichas palmeras y cosechan los tallos, luego separan la parte fibrosa de la corteza verde,
la hierven para eliminar la clorofila y luego la secan con carbén y azufre para blanquear. Usando

esta materia prima, los tejedores comenzaron a tejer coronas y cenefas. El tejido de un sombrero

puede durar desde un dia hasta ocho meses, dependiendo de su calidad y precision.
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Diagrama de flujo general para la elaboracion de productos:

ALMACEN

TRANSFROMACION DE MATERIA
PRIMA

TRENZADO

PRENSADO

COSTURA

EMPAQUETADO

Fuente: Elaboracion propia
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PRODUCCION PAIA TOQUILLA

RECEPCION DE MATERIA PRINA

LA CARA 5 GUARDADA IN
UN ALMACEN CON CLEMA
TENPLADO ¥ HUMEDAD, PARA
QUL ESTA KD SE SIQUE

TENDALES

DESPUES Df HERVIR LAS
FIBRAS, ESTAS SE COLOCAN
EN TENDALES DONDE
SECARAN HASTA PERDER
TODA FL AGUA

PRENSADO

DESRUTS DL TRENTACO 0F LAS
TISAAS, SLPASA A UM IRLGA
CON SURCITATT FUTS2A FAR R
FOOUR DAR £ 10BN 4L
JOMBSCRO. DLANCO A3
AR ADO LA PRETE SUNM RN Y
EVITANDO QU 3 Dy Ome CON
FiL TIENPO

TRENZADO

COMSTA OCL TRABANC MAS [MACRTANTE
FARA FL SOMMPAD LD QUF TMPLICA
UNA ACOMODA POSTLRA SAkA 11
TRENZADO. VA QUEERTE TH s &
APALLRANCE
TRARZANCD FLBRA POR FI88A ¥ POCO A
POCO BARLT FORMA AL SOMBATRC
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COSTURA
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Determinacion de criterios para elaborar taller:

Para a determinacion de criterios del taller de sombreros de paja toquilla se realizd una

investigacion la cual se obtuvo lo siguiente:

a) La distribucion de cada area de proceso de encuentra de manera estratégica para que no se

generen cruces que genere accidentes ni retrasos.

b) El &rea de transformacion de materia prima, se encuentra apartada de toda la zona de produccion
esto debido a que dentro de su transformacion requiere de sub zonas las cuales trabajan de manera
independiente a las de elaboracién manual, los cuales consta de trabajos con agua, ya que estas
podrian causar que la materia prima se moje o que las maquinas de prensado y costura puedan

causar un peligro eléctrico si entran en contacto.

c) Para la transformacion de la materia prima, también se opt6 por reemplazar el hervido, usando
hornillas a gas y no las tradicionales de carbdn/lefia, esto para un mejor control de tiempo y

temperatura y a la vez evitar aglomeracion de humo en los ambientes.
Taller de filigrana:

Definicion:
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PRODUCCION FILIGRANA

RECEPCION DE MATERIA PRIMA

ALMACEN

ESTE MINERAL SE GUARDA
EN UN ALMACEN EN SECO
DONDE LA PLATA SE
PROTEGE

FUNDICION E HILOS
LA PLATA ES FUNDIDA LA CUAL
FORMA LINGOTES FINOS PARA QUE
ESTOS SEAN PASADOS POR
| oriFICIOS DE MAYOR A MENOR
RADIO,CON LA INTENCION DE
FORMAR HILOS DE PLATA LOS
CUALES SERAN USADOS PARA LA
FABRICACION DE PIEZAS

PRODUCCION MANUAL

CON LOS HILOS DE PLATA, EL
ARTESANO COMIENZA A
TRABAJAR, DANDOLE FORMA ASI
A SU ARTE

SOLDADURA

CON UNA MAQUINA DE SOLDAR
ESPECIAL, CUANDO LA PIEZA
| REQUIERE DE UNIONES, SE UTILIZA
PARA ASI ADERIRLAS Y FORMEN UNA
PIEZA MAYOR.

ZONA ACIDA

POR ULTIMO, DEBIDO A LAS
MANIPULACIONES DEL
MINERAL, ESTE TIENDE A
PERDER BRILLO O DANARSE,
POR LO CUAL PASA A UN BANO
DE ACIDO QUE PERMITE
REVIVIR SU COLOR NATURAL.

EMPAQUETADO
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5.2 Caso analogo — Justificacion de Ambientes:

Centro de produccion de orgéanicos Chilsec / Proyecto Cafeina:

]

Area de Almacenaje
Area Producdén

Area de Materia prima

Area de despacho

Se observa como primera instancia la llega de materia prima hacia el area de trabajo general,
siguiente a esto se descarga en el llamado, almacén de materia prima. Este material se mantiene

ahi segun el uso dado y se recarga periodicamente dependiendo de la necesidad. Luego este
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material pasa a la zona de produccion donde es trabajada y finalmente al area de almacenaje,

donde se empaquetan para su distribucion.

AREA DE PRODUCCION ESTRUCTURA AREA DE PROCUCCION

Se observa a detalle los nombres de los ambientes dentro de las zonas

e En lo que es el area de congelador, vendria siendo un almacén interno, esto es separado de la
materia prima trabajada y no trabajada, la que se encuentra en el congelador estara lista para el
siguiente ambiente

e Ambiente: area de trabajo

Se corrobora que la secuencia es lineal, para tratar el café pasa por distintos procesos el cual cada

mobiliario dentro del ambiente cumple su funcién de manera adecuada, evitando asi cruces
durante el proceso, evitando retrasos

e Ambiente: etiquetado (para el proyecto serd calidad y despacho). De la misma forma, este

producto casi terminado pasa por un proceso de seleccion y pesaje, el cual es calificado como
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ambiente de etiquetado, este se encarga del Gltimo paso para que el producto salga de produccion

aventa
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5.3 Cuadros de Programacion Arquitectonica:

Centro de Innovacidn Tecnoldgica Artesanal

Tabla 08: Programacién Arquitecténica

CUADRO DE AREAS
ZONA AREA AMBIENT E CANT AFORO INDICE M2/PERS AREA TECHADA|AREA NO TECHADA |PARCIAL (M2)
S5.HH DAMAS 1 2121 4.2 0 4.2
SERVICIOS S5 HH YAROMES 1 202121 42 0 42
S5 HH DISCAPACITADOS 1 11L 37 0 3.7
RECEPCION 1 1 FIJO/ 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
SALA DE ESPERA 1 20 1.5 30 0 30
A ATERGION FLATAFORMA 1 1 FO/2 VISITANTES 95 95 0 9.5
CAJA 1 2 73 0 7.9
D DIRECCION GENERAL 1 1 FO 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
r\lﬂ S5.HH DIRECTOR 1 11L 241 0 21
N OFICINAS GENERALES | SECRETARIA 1 1 FUO/2 VISITANTES 95 956 0 95
| OFICINA DE IMAGEN 1 1 FIO/ 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
S RECURSOS HUMANOS 1 1 FIJO/ 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
T DIRECCION 1 1 FO 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
R 55.HH DIRECCION 1 1ML 241 0 21
SUB DIRECCION 1 10 95 0 95
? EDUCATIVO SECRETARIA 1 1 FO/ 2 VISITANTES 10 95 0 9.5
| SALA DE MAESTROS 1 32 1.5 48 0 48
. SALA DE JUNTAS 1 10 1.5 16 0 15
A GERENCIA PRODUCCION Y DIF USION 1 1 FIO/2 VISITANTES 95 95 0 9.5
55.HH GEREMGCIA 1 1L 241 0 21
SECRETARIA 1 1 FO 2 WISITANTES 95 95 0 9.5
PRODUCC'SN}IDFUSD OFICINA DE GESTION DE EVENTOS 1 1 FUO/2 VISITANTES 95 95 0 9.5
OFICINA DE ALFARERIA 1 1 FIO 2 WISITANTES 95 95 0 95
OFICINA DE FILIGRANA 1 1 FO/ 2 VISITANTES 95 95 0 9.5
OFICINA DE PAJA TOQUILLA 1 1 FO/2 VISITANTES 95 95 0 9.5
PARCIAL ZOMNA ADMINISTRATIVA 2618 0 261.8
SUB TOTAL ZONA ADMINISTRATIVA +30% DE MUROSY CIRCULACION 340.34 0 340.34

101




Centro de Innovacidn Tecnoldgica Artesanal

GEMERAL CAFETERIA 1 163 1.5 252 0 0

COMPLEMETARIA PATIO DE DISTRIBUCION 1 0 0 0 1651 0

PARCIAL ZONA COMPLEM ENTARIA 252 0 0

SUBTOTAL ZOMA COMPLEMENTARIA +30% DE MUROS Y CIRCULACION 3276 1651 1978 .6

S $8.HH DAMAS 1 SUSIEL 315 0 315

£ EDUCATIVOY DIF USION 88.HH WARONES 1 slEL 315 0 5

$8.HH DISCAPACIT ADDS WARONES 1 111L 3.7 0 3.7

R 3$8.HH DISCAPACITADOS DAMAS 1 1111 37 0 37

v TORICO 1 1 TRAB/ PERS 265 0 265

! WMANT EMIMIENT O 1 2 [40M2/PERS 40 0 40

¢ PRODUCCION TORICO 1 &85 0 865

l ADMINISTRATVGOS  |GRUPO ELECTROGENO 1 1 45.6 0 456
2 MANTENIMIENT O

1 2[40M2/FPERS 40 0 40

PARCIAL ZONA SERVICIOS 2133 0 2133

SUBTOTAL ZONA SERVICIOS + 30% DE MURD S Y CIRCULACION 27728 271729

AJLAS TEORICAS 4 35 1.2 168 0 168

AULAS EDUCATIVAS |LABORATORIOS 2 35 ] 3k0 0 350

SALA DE COMPUTO 1 35 1.5 52.5 0 525

E TRANSFORMACION DE MATERIA PRIM A 1 10 & 50 0 50

D PRODUCCION MANUAL 1 25 2.25 5625 0 56.25

U TALLER DE ALFARERIAHORNOS 1 10 2.25 22.5 0 225

C SECADO 1 10 2.25 22.5 0 225

A TRANSFORMACION DE MAT ERIA PRIM A 1 37 5 185 0 185

T PRODUCCION MANUAL 2 19 & 180 0 190

I TALLER DEFILIGRANA | SOLDADURA 2 10 225 45 0 45

W ZONA ACIDA 2 19 225 &5.5 0 855

0 TRANSF ORMACION DE MATERIA PRIMA 2 25 & 280 0 250

TALLER DEPAJA  |PRODUCCION MANUAL 2 63 5 630 0 630

TOQUILLA PRENSADOD 2 25 225 125 0 125

COSTURA 2 25 225 125 0 125

PARCIAL ZONAEDUCATIG 233225 0 2332.25

SUBTOTAL ZONAEDUCATIVD + 30% DE MUROSY CIRCULACION 3031.925 3031.925
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103

CONTROL DE INGRESO DE
CONTROL TRABAJADORES 1 2 14.6 0 145
58.HH DAMAS 1 5UBIEL 315 d N5
58.HH VARONES 1 515L 315 0 35
53.HH DISCAPACITADOS WAROMNES 1 1L 11 37 0 3.7
SERVICIOS 55.HH DISCAPACITADOS DAMAS 1 L 11 37 0 3.7
LAVATORIOS WARONES 1 20[1LAYIPER 40 0 40
LAVATORIO DAMAS 1 20[1LAVIFER 40 d 40
WESTIDORES WARONES 1 20 15 30 0 30
P WESTIDORES DAMAS 1 20 15 30 0 30
R ALMACEN DE ARCILLA 1 1]40M2/PER 40 0 40
0 WMEZCLADORA Y AMASADO 1 B 3] 30 0 30
D FRODUCCION DE  |PROCUGCCION MANUAL 1 22 5 110 0 110
L ALFARERIA HORMNOS 1 ] 225 13.5 0 135
C SECADO 1 ] 225 135 0 135
& EMBALAJE Y CONTROL DE CALIDAD 1 5 5 25 0 25
| ALMACEN DE METALES 1 2[40 M2/PER. 80 0 80
0 FUNDICION 1 13 5 B5 0 B5
N PRODUCCION PRODUGCGIOMN MAMNUAL 1 52 5 260 0 260
FILIGRARMA SOLDADURA 1 13 225 28.25 0 2925
ZONA ACIDA 1 13 225 29.25 0 29.25
EMBALAJE Y CONTROL DE CALIDAD 1 10 & 50 0 50
ALMACEN DE CANA 1 2[40 M2/PER 120 0 120
TRANSFORMAGION DE MATERIA PRIMA 1 44 5 220 0 220
PRODUCCION PAJA  |[PRODUCCION MANUAL 1 175 5 875 0 875
TOQUILLA PREMSADO 1 44 225 99 0 39
COSTURA 1 44 225 99 0 39
EMBALAJE Y CONTROL DE CALIDAD 1 20 5 100 0 100
PARCIAL ZONA EDUCATIVG 24834 0 24834
SUB TOTAL ZONA EDUCATIVO +30% DEMUROSY CIRCULACION 322842 322842
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CAPACITACION Y SUMN IMTEGRADOS 4.00 30,00 1 120,00 0.00 120,00
COMVEMCIOMES Sals, DE REUMIOMES 4.00 100.00 1.5 150.00 0.00 150,00
ALUDITORIO 1.00 379.00 1 asiento/pers 886,00 0.00 886,00
HALL 1.00 27.00 1.5 40.38 0.00 40,38
DIFUSION PAMELES IMFORMATINWOS 1.00 48,00 1.5 71,30 0.00 71,30
GALERIAS GALERIAS 1.00 638,00 1 637,21 0.00 637,01
55.HH DAMAS 1.00 3l 3L 15.24 0.00 19,24
55.HH CABALLEROS 1.00 31330 15.24 0.00 19,24
AREL DE SERWICIO SALOM, EXPO 1.00 1.00|40m2/persona 36.14 0.00 36.14
Parcial zona difusion 1979.81 0.0a 1979.81
Sub Total zona difusion+ 305 muros v circulacion 2573753 0 2573.753
EDUCACION 1 9|1C/D 15 EST 0 35 35
TRABAJADORES 1 38[1C/D 6 TRAB 0 450 450
ESTACIONAMIENTO| ESTACIONAMIENTOS |GEMERALES 1 27|1C/D 15 VIST 0 160 160
MATERIA PRIMA / DESPACHO 1 5|42.9M2 / VEHICULO 0 257.4 257.4
ALMACEN ESTACIONAMIENTO 1 1 1 35.62 0 35.62
PARCIAL ZONA EDUCATIVO 35.62 902.4 938.02
SUB TOTAL ZONA EDUCATINVO +30%DE MUROS Y CIRCULACION 1219.426 1219.426
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6. Requisitos Normativos Reglamentarios de Urbanismo y Zonificacion:

Imagen 13

Segun el PDU el terreno figura como no habilitado, cercano 3 centros educativos y un conocido

parque aparte de su cercania con la calle comercio.

Sin embargo, el PDU no indica lo que sucede realmente en el terreno escogido, por lo cual en la
imagen superior indicamos las modificaciones que han sufrido las calles cercanas al terreno,
modificando el acceso y el tamafio del terreno escogido para ubicar el Centro de Innovacion

tecnoldgica artesanal.
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6.1 Normativas de Artesanos (PENDAR):

-Ley del artesano y del desarrollo de la actividad artesanal — LEY N° 29073 (23.07.2007),
Establece el régimen juridico que reconoce al artesano como constructor de identidad y tradiciones
culturales. Su finalidad es promover el desarrollo del artesano y de la artesania en sus diversas
modalidades, integrandolos al desarrollo econémico del pais y es de aplicacion para los artesanos,
empresas de la actividad artesanal y organismos e instituciones vinculados al desarrollo y

promocion artesanal.

-Reglamento de la Ley del Artesano y del desarrollo de la actividad artesanal — Decreto Supremo
N°008-2010-MINCETUR (16.03.2010), Reglamenta los diversos aspectos de la actividad

artesanal, de modo integral, regulados por la Ley N° 29073.
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Imagen 14

RDM

Observamos un problema con la accesibilidad la parte més cercana al rio, asi que buscamos vias

de acceso a esta carretera paralela al recorrido del rio.

Ubicamos una via de acceso al lado del hospital privado, esta via S/N esta ubicada y serd empleada
como parte del planteamiento urbano de manera estratégica ya que es cercana al centro poblado

de Simbild y la Casa del Alfarero.
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Imagen 15

La Casa del Alfarero

Grifo Simbila

Q

Plaza de Simbila

£ Presencia

¥ Dios-Simbila

Local "Bodas de

karen's Salon Spa Cana” Simbila

Aparte de este problema también tuvimos una observacion con respecto a su cercania a un eje
comercial cultural que ha ido creciendo en sentido contrario a la direccién a la ubicacion del terreno

seleccionado.
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Imagen 16

- S - T
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Este eje creciendo hacia el sur del distrito es marcado en su mayoria por la muy conocida calle
comercio, nuestro equipamiento crearia a partir de la Cayetano Heredia un crecimiento hacia el
norte de este eje ya que en la actualidad los turistas solo Ilegan dos cuadras hacia esta direccion

para encontrarse con el conocido como “parque de la 27”.

Imagen 17
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Después de este parque se pierde el eje lo cual queremos cambiar con la construccién de este

centro.

7. Parametros Arquitectonicos y de Seguridad:
RNE. A040 EDUCACION CAP Il ART.9 AFORO

- “Para el calculo de las salidas de evacuacion, pasajes de circulacion, ascensores y ancho y numero

de escaleras, el nimero de personas se calculara con los datos siguiente...”
RNE. A.060 INDUSTRIA CAP 1Il ARTQ 21 DOTACION DE SERVICIOS

-Las edificaciones industriales estardn provistas de servicios higiénicos segin el nimero de
trabajadores, los mismos que estaran distribuidos de acuerdo al tipo y caracteristica del trabajo a

realizar y a una distancia no mayor a 30m del puesto de trabajo mas alejado
RNE. 080 OFICINAS Cap. 1V Dotacion de servicios

- “Las edificaciones para oficinas, estaran provistas de servicios sanitarios para empleados, segin

lo que se establece a continuacion...”

LEY DEL ARTESANO Y DEL DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD ARTESANAL LEY No
29073

La presente Ley establece el régimen juridico que reconoce al artesano como constructor de
identidad d y tradiciones culturales, que regula el desarrollo sostenible, la proteccion y la
promocion de la actividad artesanal en todas sus modalidades, preservando para ello la tradicion
artesanal en todas sus expresiones, propias de cada lugar, difundiendo y promoviendo sus técnicas
y procedimientos de elaboracién, teniendo en cuenta la calidad, representatividad, tradicion, valor
cultural y utilidad, y creando conciencia en la poblacion sobre su importancia econdémica, social y

cultural.
D.S. N° 008 « 2010- MINCETUR (Reglamento), Arts. 7 y 32

Art. 7: Lineas Artesanales son los diferentes procesos de produccion artesanal, vinculados a las
materias primas que se utilicen en las diferentes regiones del pais, existentes y futuras, que

expresan la creatividad y habilidad manual del artesano.

Art. 32: El Ministerio de Comercio Exterior y Turismo, de acuerdo a lo que establezca el
reglamento, emitira una Constancia de Autoria Artesanal como medio probatorio que acredite la
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autoria, caracteristicas de originalidad y fecha de creacidn de una pieza artesanal que reuna las
caracteristicas establecidas por la legislacion vigente para ser protegida. Asimismo, puede otorgar

sellos de conformidad. Estas facultades podran ser delegadas a los gobiernos regionales o locales.
D.S. N" 001 0 2008 0o MINCETUR, Art. 14, Art. 15

Las municipalidades provinciales y distritales contaran con un Consejo Local de Fomento
Artesanal como drgano de coordinacién entre el sector publico y privado La composicion y

funciones son establecidas por norma local

REGLAMENTO DE LA LEY N.° 29073 - LEY DEL ARTESANO Y DEL DESARROLLO DE
LA ACTIVIDAD ARTESANAL

CONSTITUCION DE 1979:

- Ley 24052 promulgada con fecha 21 de diciembre de 1984
- Entiéndase con actividad artesanal la produccion de bienes o la prestacion de servicios, en
las que predomina el trabajo manual, resultado del conocimiento o habilidad en algun, arte

u oficio, que pueda realizarse en | domicilio del arte sano o fuera de él.
FONART, y el Reglamento de la misma Ley, Decreto Supremo N° 091-3585-1CT-IND

LA LEY LA LEY 24052 “LEY DE PROMOCION ARTESANAL” y su Reglamento aprobado
por Decreto Supremo N° 091-85- ICT-IND, vigentes desde 1985.
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CAPITULO II: MEMORIA DESCRIPTIVA
DE ARQUITECTURA
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1. Conceptualizacion:

La intencion principal de proyecto se puede describir en dos palabras “produccion” e “identidad”,
se quiere lograr que mediante la correcta capacitacion y el impulso comercial que requieren los
artesanos de Catacaos, mantener la herencia artesanal e inculcarla en los jovenes emprendedores
que actualmente no ven este rubro como un ingreso econémico sustentable en el tiempo esto
debido al desconocimiento de el gran potencial que tiene mundialmente la venta de artesanias.
Cuando un turista entra a la calle comercio en el distrito de Catacaos queda maravillado, como a
pesar de las condiciones en las que estos artesanos elaboran su arte, llegan a un nivel de detalle
muy bueno, la Villa heroica de Catacaos cuenta con diferentes tipos de artesanos entre ellos los
que trabajan con paja toquilla, filigrana y cerdmica. Lo que se quiere lograr es que este arte se
expanda se haga conocido y asi como el turista nacional y extranjero valora este arte, también sea
valorado por los mismos pobladores siendo conscientes del inmenso potencial por explotar que
esta literalmente al alcance de sus manos.

Los medios para llegar a esto seran la materialidad, usando materiales tales como el bambu, las
poco convencionales telas soltis y un material semi industrial llamado flex brick.

Cabe resaltar que también en la propuesta debido a las condiciones climaticas de la zona en la que
estamos ubicados, utilizaremos diferentes estrategias para mantener lo mas frescos posibles los
ambientes de manera natural, de la misma manera utilizaremos algunas de estas estrategias para
los ambientes de produccidn que necesiten luz natural y mayor ventilacién por los humos, secado,

etc.

% |mm

e il \\ ‘

Imagen: Fachada del proyecto
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2. Estrategias Proyectuales:

Siendo analizadas las diferentes bases teorias como parte fundamental para concebir el concepto
del proyecto, se inicia el proceso creativo planteando pautas muy importantes tales como definir
materiales caracteristicos de la zona, materiales tales como el bambu y el carrizo. La mayoria de
viviendas con acabado en obra gris nos lleva a mantener materialidad exterior con concreto
expuesto y muros caravistas manteniendo asi un dialogo entre las viviendas preexistentes y el

nuevo equipamiento a plantear.

Imagen: Muro perimetral produccion con bambd
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Por otro lado, el proyecto se emplaza en un terreno irregular tanto en la topografia como en su
perimetro. Esto es solucionado generando recorrido a través de rampas con la idea de promenade
en la arquitectura, al generar estos recorridos, la llegada a los diferentes accesos se vuelve mas
ameno, el recorrido mas llevadero y se difumina la circulacion vertical entre nivel y nivel de
terreno y de edificacion. Otra estrategia empleada para aprovechar el emplazamiento en un
terreno irregular es mantener una zona de exposiciones en la parte inferior del equipamiento para

que este espacio tenga un contacto directo (en el mismo nivel) con la via pablica.

NV E L O /

NIVEL OA

/E,QU‘PP'M VENTe
~—

A nivel materialidad en el proyecto son predominantes los materiales de concreto expuesto y

bambu para la zona de capacitacion y educacion, en la zona de produccion el bambu y el acero

de su estructura es la predominante.

El equipamiento esta divido en dos sectores con diferentes sistemas constructivos, la zona de
capacitacion mencionado como bloque “u” en los planos, en el cual se usa el sistema de
albafiileria, la mas convencional, pero se pretende mantener la estereotomia generando grandes
sustracciones y aperturas de vano a manera de moldear la gran masa volumétrica y la zona de
produccion que diferente totalmente al bloque “u” formalmente mantiene su estructura de acero

como parte fundamental de su espacialidad y estética.

La zona coloreada de rojo corresponde al bloque “u” y la azul corresponde a lo tectonico:

115



Centro de Innovacién Tecnoldgica Artesanal

Imagen: Bloque “u” (Rojo)
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Imagen: Produccion (Azul)

En la zona de produccion es importante mantener un criterio con el manejo de humos 'y
temperaturas, por lo cual como estrategia se plantea el efecto chimenea con una propuesta a
manera de “claraboya” en la parte superior de todo el bloque para una correcta salida de los

humos y reducir el efecto invernadero.
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Las estrategias que se han empleado para la mejora del confort ambiental, en la zona de
capacitacion se tienen aulas con una ventilacion cruzada optimizada de tal manera que se
plantean dos ventanas en la zona por la que entra el aire (el sur) y de esta manera llegar a cubrir

mayor area de las aulas con aire fresco.

En la fachada de produccién se plantean telas con una opacidad media para la entrada de luz pero

sin afectar a la privacidad requerida para los trabajos manuales de los artesanos.
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WP 0.5

RBLOAGUE PRoDLCCION

Por ultimo en la zona de capacitacion de la produccion podemos encontrar una jardinera frente a
las telas antes mencionadas, esto para procurar privacidad ya que esta colindante a la via publica
y de la misma forma funciona como un “colchon verde” para mejorar la calidad del aire que pasa

por el.
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3. Emplazamiento:

En la siguiente imagen podemos observar como ser emplaza con respecto a las calles con mayor
afluencia de transito peatonal y como se ubican plazas que se relacionan entre si y son cedidas al

uso publico.

El blogue uno contiene la funcion de administracion difusion y capacitacion, es decir salones de
eventos, los SUM integrados y el auditorio proyectado para mas de 350 personas, el bloque dos
contiene la funcién de educacion para la produccién de artesanias, el bloque tres contiene la
funcién de produccion para los artesanos desarrollando ahi todos los procesos de las tres lineas

artesanales.
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Los blogques estan emplazados de tal forma que nos permiten una conexion entre plazas internas
las cuales funcionan como una continuidad de espacios publicos privados para el descanso y
esparcimiento de todos los usuarios del equipamiento.

| Calle Ramon Castila

De esta forma de logra un constante confort en los usuarios al generarles la experiencia de siempre
tener contacto con el exterior lo cual favorece también a la ventilacion e iluminacion correcta de

todos los ambientes disefiados.
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También se realizd un andlisis solar con respecto para verificar la correcta ubicacion de las
fachadas tomando como referencia una de las fechas mas calurosas del afio siendo 15 de febrero.
Se obtuvo como resultado que tanto fachadas como plazuelas no reciben directamente la incidencia
de luz solar en durante esta hora en la que los rayos solares son méas agresivos.

1500 — I L - 59000

Imagenes de analisis solar, Fuente: Propia

4. Descripcion funcional del equipamiento:

Niveles y Zonificacion:

El equipamiento cuenta con tres niveles, uno es planta baja en el cual se tienen los

ambientes de:

- Salon de Exposiciones y galerias.

- Servicios higiénicos para el sal6n de exposiciones.
- Almacén para el salén de exposiciones.

- Estacionamiento.

- Almacén del estacionamiento.

- Hall de servicio de la cafeteria.

- Almaceén de servicio.

- Montacargas.
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En la primera planta se distribuyen los ambientes de capacitacion por la izquierda y difusion por

la derecha del ingreso, se tienen los siguientes ambientes:

- Oficinas administrativas.
- Sum integrados.

- Saldn de videoconferencias.
- Auditorio.

- Cafeteria.

- Bafios generales.

- Topico.

- Capacitacion alfareria.

- Capacitacion filigrana.

- Capacitacion paja toquilla
- Zona de servicio.

- Produccion de alfareria.

- Produccion de filigrana.

- Produccion paja toquilla.

- Estacionamiento de servicio.

Por ultimo, en el segundo nivel tenemos la continuidad funcional de la produccion de las lineas

artesanales y los ambientes de capacitacion definidos en el programa:

- Oficinas administrativas.

- Laboratorio de filigrana.

- Laboratorio de Alfareria

- Laboratorio de Paja toquilla.
- Aulas.

- Produccion de Filigrana.
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Imagen: En este isométrico se ven los diferentes niveles con colores cada uno

Zonificacion grafica:
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(=] Locales comerciales
I Recepcion

[ Zona de Murales
[ Zona de servicio (bafios y almacenes)

Imagen: Distribucién planta baja 01
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e Servicio de Cafeteria
| Control de Estacionamiento
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ENTRADA DE
VEHIGULOS
o

[ Sum integrados
e Recepcion general
[y Oficinas administrativas
[ Sala videoconferencia

e Cafeteria
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Imagen: Distribucion Segundo Nivel
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i — Produccion de Paja Toquilla
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Imagen: Distribucion Segundo Nivel Produccion
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5. Materiales:

Como principal estrategia de materialidad son las ya mencionadas telas contra radiacion y utilizar
el bamb0 como parasoles para también contrarrestar la incidencia del sol, esto seria una piel que
forma parte de toda la envolvente conformada por estas grandes cerchas que su funcion principal

ser la estructura de la mayor parte de la propuesta.

L

Se utilizan los materiales expuestos sin tratamiento de acabados, utilizando la naturaleza de los
materiales como parte de la estética tanto en lo estereotémico como lo tecténico, el concreto
expuesto en el bloque “u” manteniendo la materialidad y caracter del equipamiento en su zona de
capacitacion y acero estructural en el sector de la produccion dando asi un caracter industrial a
los talleres donde se desarrollaran los diferentes procesos de las lineas artesanales, en esta zona
se colocara un piso poliuretano de cemento que es utilizado en industria por su resistencia a

humedad fuego y facil mantenimiento.
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6. Detalles constructivos:

En la zona de produccion se empleara un sistema constructivo no convencional de estructura
metalica, mediante cerchas y un tejido de viguetas con acero tubular cuadrado de dos pulgadas se
logra obtener una cobertura ligera, permeable al viento, con una pendiente apropiada para la
correcta evacuacion pluvial y adecuada a las diferentes estrategias tanto bioclimatica como

también formales y funcionales.

Las uniones entre las cerchas y los pilares metélicos seran mediante planchas metalicas

estructurales y pernos hexagonales de 0.12 m, dos de ellos en cada plancha.
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Para las instalaciones de agua contra incendios se empernaran las correas de acero inoxidable a
las cerchas estructurales dejando caer las tuberias para el correcto flujo de agua hacia los

rociadores.

A //%é;
27V

TUBERIADE PVCACId=2
pulgadas

Para el segundo piso del proyecto se emplearan tensores sobre los cuales se colocaran planchas
de madera para obtener los dos niveles en el sector de produccion de paja toquilla con la mayor

cantidad de usuarios.

Imagen: Se muestra los dos niveles de produccion filigrana.
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CAPITULO III: MEMORIA
ESTRUCTURAS
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1. GENERALIDADES
La presente memoria descriptiva responde al proyecto estructural del “Centro de innovacion
tecnoldgica artesanal en el distrito de Catacaos — Piura”, cuyas caracteristicas nos hacen determinar
un planteamiento de equipamientos escalonados, usando muros de contencidn, los cuales formaran
las plataformas adecuadas para el asentamiento de los bloques.
Los blogques estan estructurados en base a un sistema dual, albafiileria confinada y pérticos de
concreto armado. Una ventaja que se presenta en este tipo de sistema es que se logra anular los
momentos en la base de las columnas ubicadas en la parte central de los ambientes en la direccidn
corta del edificio producidos por efectos dinamicos tales como un sismo.
En todos los casos se ha hecho uso de una trama ortogonal, y el uso de una cuadricula regular entre
apoyos Vverticales, en los bloques constructivos. Bloques que se unen a traves de juntas de
dilatacion de 3cm.
Para el andlisis se aplicaron las normas vigentes segun el Reglamento Nacional de Edificaciones.
Para la totalidad de los elementos estructurales principales tales como zapatas, columnas, muros,
vigas y aligerados, se ha considerado un concreto f’c entral50 kg/cm?2, cuya calidad sera verificada
en el proceso de construccidn, segin normas RNE y acero de refuerzo de f’y=4200 kg/cm2. Y una

resistencia del terreno de Ut=1.2 kg/cm2.

2. ESTRUCTURAS DE CONCRETO ARMADO:

Concreto: Los elementos de concreto armado tendran £ ¢ = 210 Kg./cm?2 La calidad del concreto,
los métodos para determinar su resistencia, los ensayos, las proporciones y consistencia del
concreto, su mezclado y colocacién, los encofrados, los detalles del refuerzo y de los elementos
estructurales estaran en conformidad con las Normas Técnicas de Edificacion E-060 “Concreto
Armado” del Reglamento Nacional de Construccion; y en los aspectos no contemplados en ella,
las normas ACI 318 y ACI 301 del American Concrete Institute.

Cemento: EIl cemento sera ASTM C- 150 Portland Tipo |, excepto cuando se indica otro tipo en
los planos del proyecto

Agregado fino: El agregado fino sera arena natural, limpia que tenga granos sin revestir,
resistentes, fuertes y duros, libre de cantidades perjudiciales de polvo, terrones, particulas blandas
0 escamosas, esquistos, alcalis, acidos, cloruros, materia organica, greda u otras substancias

dafinas.
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Agregado grueso: El agregado grueso sera grava o piedra ya sea en su estado natural, triturada o
partida, de grano compacto y de calidad dura. Debe ser limpio, libre de polvo, materia orgéanica,
cloruros, greda u otras substancias perjudiciales y no contendra piedra desintegrada, mica o cal
libre.

Hormigon: Es una mezcla natural de agregado fino y grueso. Debera ser bien graduado entre las
mallas estandar ASTM 100 y la malla 2”. Debera estar libre de polvo, substancias deletéreas y
materia organica.

Aditivos: Solo se admitird el uso de aditivos aprobados por el inspector y proyectista los que
deberan usarse de acuerdo a las instrucciones del fabricante. No se aceptara el uso de cloruro de
calcio.

Agua: El agua para la preparacion del concreto sera fresca, limpia y bebible, libres de cantidades
perjudiciales de aceites, &cidos, sales y materia organica. Se podrad usar agua no bebible sélo
cuando, mediante pruebas previas a su uso, se establezca que los cubos de concreto sin agregado
grueso hechos con ella dan resistencias iguales o mayores al 90% de la resistencia de cubos
similares elaborados con agua potable. El contenido de cloruros en el agua debera conciliarse con
el contenido total de cloruros en la mezcla de manera de no exceder los contenidos maximos
permitidos en la norma ITINTEC 339,088.

Almacenaje de materiales: ElI cemento sera almacenado en un lugar seco, aislado del suelo y
protegido de la humedad. Los agregados de diferente granulometria serdn almacenados
separadamente, libres de alteracion en su contenido de humedad, contenido de arcilla y materia
organica.

Medicion de los materiales: EI procedimiento de medicidn serd tal que la cantidad de cada uno de
los componentes de la mezcla pueda ser controlado con precision no menor de +5%.

Mezclado: Todo el concreto seré preparado en mezcladoras mecanicas. En el caso de emplearse
concreto premezclado este serd mezclado y transportado de acuerdo a la norma ASTM C 94. En
el caso de emplearse mezcladoras a pie de obra ellas seran usadas en estricto acuerdo con su
capacidad méxima y a la velocidad especificadas por el fabricante, manteniéndose un tiempo de
mezclado minimo de dos minutos. No se permitira el remezclado del concreto que ha endurecido.

El concreto se preparara lo mas cerca posible de su destino final.
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Transporte: El concreto sera transportado de la mezcladora a los puntos de vaciado tan rapidamente
como sea posible y de manera que no ocurra segregacion o pérdida de los componentes. No se
admitira la colocacion de concreto segregado.

Colocacion: Antes de vaciar el concreto se eliminara toda suciedad y materia extrafia del espacio
que va a ser ocupada por el mismo. El concreto debera ser vaciado continuamente o en capas de
un espesor tal que no se llene concreto sobre otro que haya endurecido. La altura méxima de
colocacion del concreto por caida libre serd de 2.50 m. sino hay obstrucciones, tales como
armadura o arriostres de encofrado y de 1.50m. si existen estas. Por encima de estas alturas debera
usarse chutes para depositar el concreto. La compactacion se efectuara con vibradores de
inmersion.

Curado: Todo el concreto sera curado por via hiumeda. El curado deberd iniciarse tan pronto como
sea posible sin dafar la superficie y prolongarse ininterrumpidamente por un minimo de siete dias.
En el caso de superficies verticales, columnas, muros y placas, el curado debera complementarse
aplicando una membrana selladora desvaneciente.

Juntas de Construccidn: Las juntas de construccién no indicadas en los planos seran ubicadas de
tal manera de no reducir la resistencia de la estructura. Cuando deba hacerse una junta de
construccién debera obtenerse la aprobacién del inspector o proyectista.

Acero: El acero de refuerzo tiene una resistencia de fluencia fy = 4,200 Kg/cm2. Fabricacion. Toda
la armadura debera ser cortada a la medida y fabricada estrictamente como se indica en los detalles
y dimensiones mostrados en los planos del proyecto. La tolerancia de fabricacion en cualquier
dimension sera + 1 cm.

Almacenaje y limpieza: El acero se almacenara en un lugar seco, aislado del suelo y protegido de
la humedad; manteniéndose libre de tierra, suciedad, aceite y grasa. Antes de su instalacion el
acero se limpiard, quitandole las escamas de laminado, escamas de Oxido y cualquier sustancia
extrafa.

Enderezamiento y Redoblado: Las barras no deberan enderezarse ni volverse a doblar en forma tal
que el material sea dafiado. No se usaran las barras con ondulaciones o dobleces no mostrados en
los planos, o las que tengan fisuras o roturas.

Colocacién: La colocacién de la armadura sera efectuada en estricto acuerdo con los planos y con
una tolerancia no mayor de + 1 cm. con relacion a la ubicacion indicada en los planos se asegurara

contra cualquier desplazamiento por medio de amarras de alambre ubicadas en las intersecciones
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El recubrimiento de la armadura se lograra por medio de espaciadores de concreto tipo anillo u
otra forma que tenga un area minima de contacto con el encofrado.
Empalmes. Los empalmes criticos y los empalmes de elementos no estructurales se muestran en

los planos para otros empalmes usar las condiciones indicadas en Empalmes de Armadura.

Encofrados:

Caracteristicas. Los andamiajes y encofrados tendran una resistencia adecuada para resistir con
seguridad y sin deformaciones apreciables las cargas impuestas por su peso propio, el peso o
empuje del concreto y una sobrecarga en las plataformas de trabajo no inferior a 500 Kg/m2.

Los encofrados serdn herméticos a fin de evitar la pérdida de lechada y seran adecuadamente
arriostrados y unidos entre si a fin de mantener su posicion y forma. Los encofrados seran
debidamente alineados y nivelados de tal manera que formen elementos en la ubicacién y de las
dimensiones indicadas en los planos.

Acabados. Todas las superficies quedaran expuestas, tal como salen del encofrado y como
consecuencia no se admitird su reparacion salvo autorizacion expresa del supervisor. Este podra
ordenar la remocion del concreto que tenga dafios o cangrejeras que puedan afectar la durabilidad
y/o competencia estructural del mismo.

El Desencofrado de los elementos de la estructura podra hacerse cuando se cumpla el plazo
indicado o cuando se alcance la resistencia indicada:

Muros y tabiques de albafileria:

Muros de ladrillo. Los muros se haran con ladrillo TAYAN Se aceptaran sélo piezas enteras en
defecto de presentacion, podran tener alvéolos que no excedan el 35% de su volumen. El mortero
cemento: arena 1 : 5, las juntas de 1.5 cms. de espesor.

La construccién progresara en forma pareja por hiladas horizontales permanentemente controladas
con nivel y plomada, con los ladrillos completamente mojados Las columnas de amarre se llenaran
una vez levantados los muros, se ubicaran a una distancia maxima equivalente 20 anchos de muro
de la columna o esquina méas proxima.

Todas las tuberias de instalaciones sanitarias y eléctricas, sus cajas y tableros deberan estar
colocados antes de levantar los muros para que por ningin motivo se piquen los muros. Estos
deberan acompafiar y rodear todas las tuberias y cajas.

Revoques y enlucidos:
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Tarrajeo fino para pintar. Tarrajeo rayado para recibir enchape hasta una altura de 1.80m para
bafios y cuarto de limpieza.

Tarrajeo impermeabilizado. En jardineras, bordes de jardin. Se hard con el mismo mortero indicado
para esta partida con aditivo hidréfugo de fragua normal marca “Chema” o “Sika” en la proporcion
de una parte por diez de agua. De 3 cms. de espesor y con las esquinas boleadas de 3 cms. de radio.
Tabiqueria de drywall:

Se utilizara tabiques de Drywall de Prodecor o similar de '5” de espesor, los cuales formaran un
tabique de 4 5/8” (11.7 cm) de seccidn o espesor en las areas senaladas en los planos.

Método de construccion:

De acuerdo a las especificaciones del fabricante, se colocara las planchas con tornillos
(eléctricamente) tipo Streaker o similar N° 6 x 17, a piso y techo, con perfiles especiales. Se
sujetardn con sistema tipo Ramset o similar. Posteriormente, se emplearan cintas de papel en las
uniones, angulos protectores en las esquinas y madera especial para cubrir los elementos de
fijacion. Luego, se masillara y pintara.

El tabique de drywall se apoyara sobre un liston de madera de 4”x4” el cual correra a lo largo de
toda la paneleria y servird como elemento de proteccion entre la base del panel de drywall y el

piso, sobre este elemento se colocard ademds un contra zdcalo de madera de 3” x 1/2”
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VIGA VIS ‘

DETALLE DE VIGA EN PENDIENTE

Imagen 01: Detalle de viga en pendiente, Fuente: Elaboracion Propia
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B

YIGA V48
\

Imagen 02: Detalle de viga, Fuente: Elaboracién Propia

DETALLE DE VIGA
-Método de medicién:

La unidad de medicién por metro cuadrado

ESTRUCTURAS METALICAS:
Para el sistema estructural metalico utilizamos las siguientes medidas:

- Cerchar principales de 0.40mt de espesor con diagonal en el centro (altura segun plano)
- Vigas metalicas de 0.65 mt de altura con soportes verticales cada 0.60 mt, con diagonales

formando un angulo de 45 grados.
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PERFILES METALICOS
0.12X0.15m

\ \\ T

%//l/

Imagen 03: Perfiles metalicos, Fuente: Elaboracion Propia

Para la union de vigas metéalicas con las columnas de concreto armado hacemos uso del siguiente

método de anclaje:

Vigametalica 08x015m
fundon estructural

Columna de acero estrucrural
O4mx04mH-1160m

Imagen 04: Detalle anclaje metalico a concreto armado, Fuente: Elaboracion Propia
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Para el refuerzo del segundo piso, hacemos uso de unos tensores metalicos los cuales soportaran

el segundo piso de la zona de paja toquilla.

Alga metabion estroctural
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Tensor metalico estructural R
02x04m

Imagen 05: Detalle de union, Fuente: Elaboracion Propia

COBERTURA:

La cobertura del proyecto, que cubre la estructura metalica esta conformada por una tela llamada
PTFE

Descripcion del material:

PTFE, o politetrafluoroetileno, es una membrana de fibra de vidrio tejida recubierta de Teflon que
es extremadamente duradera y tolerante incluso con los elementos climéaticos mas extremos.

La fibra de vidrio tejida confiere a la fibra de vidrio recubierta de PTFE su resistencia mecanica y
proporciona a la membrana la méxima flexibilidad.

. El revestimiento de fibra de vidrio de PTFE es quimicamente inerte, capaz de soportar
temperaturas de -100 °Fa+ 450 ° F (-73 ° C a + 232 ° C). La baja superficie del material crea una
superficie que se limpia con agua de lluvia. El elemento principal que diferencia la fibra de vidrio

revestida con PTFE del acristalamiento convencional es su ventajoso coeficiente de sombreado
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Beneficios clave de las membranas de PTFE:

» Extremadamente resistente al ataque quimico y biologico

« Extremadamente resistente a la exposicion prolongada a la intemperie y la radiacion UV
* Para estructuras permanentes

* Alta reflectancia

* Auto limpiante

» Méxima resistencia al fuego

* Posibilidades de color limitadas

» Transmision de luz hasta el 20%
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CAPITULO IV: MEMORIA
INSTALACIONES SANITARIAS
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Generalidades
La presente memoria descriptiva se refiere a las instalaciones sanitarias de agua (consumo y
contraincendios) y desagiie del proyecto “Centro de innovacion tecnoldgica artesanal en el

distrito de Catacaos — Piura”.

2. Descripcion general del proyecto
Las principales redes de agua y desagtie del proyecto se elaboraran de acuerdo a las normas
vigentes dadas por el Reglamento Nacional de Edificaciones, cuya proyeccion se conectara con
las redes publicas existentes del Distrito de Catacaos.
Para el abastecimiento de agua del proyecto se ha considerado un sistema indirecto, el cual
consiste en abastecer de agua a una cisterna desde la red publica, para luego trasladar dicha agua
por medio de un equipo de bombeo hasta un tanque elevado, del cual se distribuira el agua por

gravedad a través de una red que abastecera a todo el Complejo.

3. Célculo de Dotacién diaria de agua potable para el Complejo
Para abastecer el Centro de innovacién tecnoldgica artesanal que cuenta con un maximo de tres
niveles en el caso del equipamiento del CETPRO, se calculara la dotacidn necesaria de agua fria

mediante el RNE y también las dimensiones de la cisterna y el tanque elevado.

a) Dotacién de agua para locales educacionales:

Deberan tener una dotacién de agua segun la siguiente tabla:

DOTACION
TIPO DE ESTABLECIMIENTO DIARIA
ALUMNOS Y PERSONAL NO
RESIDENTE 50 L/P
Fuente: RNE

142



Centro de Innovacidn Tecnoldgica Artesanal

VOLUMEN
DESCRIPCION POBLACION |POTACION| “rqrp)
DIARIA (Its)
Poblacion escolar (externo) 142 50 7100
Docente (personal no residente) 10 50 500
Administrativos (no residentes) 25 50 1250
Personal de servicios (residentes) 15 50 750
TOTAL 9600
Fuente: RNE
b) Dotacion de agua para locales de industria:
Deberan tener una dotacién de agua segun la siguiente tabla:
DOTACION
TIPO DE ESTABLECIMIENTO DIARIA
INDUSTRIA 80 L/P
Fuente: RNE
VOLUMEN
DESCRIPCION poBLACION |POTACION| “1qrn)
DIARIA (Its)
ARTESANOS ALFAREROQOS 22 80 1760
ARTESANOS FILIGRANA 52 80 4160
ARTESANOS PAJA TOQUILLA 175 80 14000
TOTAL 19920

Fuente: RNE

c) Dotacion de agua para restaurantes:
Estara en funcidn del area de los comedores, como es el caso de la cafeteria del Cite, segln la
tabla:
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AREA DE COMEDORES EN M2| DOTACION
MAS DE 100 40LT X M2
Fuente: RNE
VOLUMEN | VOLUMEN
AREA DE COMEDOR DOTACION TOTAL TOTAL
(Its/m2)
(Its) (m3)

252 50 12600 12.6
Fuente: RNE

d) Dotacion de agua para centros de reunion:

El célculo de dotacion para centros de reunion, teatros, Salén de Usos Multiples, o como es el

caso del auditorio estara en funcion del nimero de asientos segun la tabla:

DOTACION
TIPO DE ESTABLECIMIENTO DAIARIA
CINES, TEATROS Y 3L POR
AUDITORIOS ASIENTO
Fuente: RNE

VOLUMEN | VOLUMEN
# DE ASIENTOS DOTA.CION TOTAL TOTAL
(Its/ #asientos)
(Its) (m3)

379 3 1137 1.137
Fuente: RNE

e) Dotacion de agua para locales comerciales:

Segun el RNE, sera de 6 L/d por m2 de area util del local, en este caso de las galerias de

exposicion del CITE

VOLUMEN | VOLUMEN
LOCAL COMERCIAL (m2) D%:;'/A‘S]IZ())N TOTAL TOTAL
(Its) (m3)
778.5 6 4671 4671
Fuente: RNE
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Segun el RNE, estara en funcion de 6 litros por metro cuadrado:

VOLUMEN|VOLUMEN
OFICINA (m2) D%IS'/“E'Z())N TOTAL | TOTAL
(Its) (m3)
1675 6| 1005 1.005
Fuente: RNE

g) Dotacion de agua para &reas verdes:

Segun el RNE, sera de 2 L/d por m2, por lo que se realiza el siguiente célculo:

VOLUMEN | VOLUMEN
AREAS VERDES (m2) DOTACION TOTAL TOTAL
(Its/ m2)
(Its) (m3)
1272.40 2 2544.8 2.5448
Fuente: Elaboracion propia
Dotacion total:
VOLUMEN
TOTAL DE LITROS TOTAL (m3)
50340.8 50.34

Fuente: Elaboracion propia

Disefio de Tanque Cisterna

Célculo de volumen de tanque cisterna

- Volumen total (Vt) =50.34 m3

- Volumen de tanque cisterna (Vtc) = Vt
-Vtc =37.75m3

Dimensionamiento de la cisterna

La cisterna va a ser colocada debajo del nivel de piso terminado del primer piso del CITE, es

X ¥

decir, ocupara area en el sotano junto al cuarto de bombas.
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Datos asumidos para el tanque cisterna:

Ancho (m) Largo (m) Area (m2)
4.00 4.00 16.00

Calculo del area util (Hu)

-Hu=Vitc/A

-Hu=50.34/14=236m

- Altura muerta (Hm) =0.20 m

- Altura libre (HI) =0.45 m

- Diametro de rebose (R) = 150.00 mm = 6"

Célculo de diametro de rebose

Capacidad del Diametro del tubo

deposito (Its) de rebose
Hasta 5000 50| mm |2"
5001 a 12000 75| mm | 3"
12001 a 30000 100 | mm |3 1/2"
Mayor de 30000 150 | mm | 6"
Fuente: RNE

Calculo de la altura del tanque cisterna
- Altura del tanque cisterna (Htc) = Hm + Hu + HI
- Htc =0.20 + 2.36 + 0.45=3.01 m [ Htc =3.10

Dimensiones calculadas para el tanque cisterna
- Ancho =3.50 m
-Largo =4.00 m
- Altura=3.10 m
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Disefio de Tanque Elevado

- Volumen de tanque elevado (Vte) = Vt x 1/3
-Vte =50.34 m3 x 1/3 =16.78 m3

Asumiendo 03 tanques de 5 000 Its, y 1 tanque de 200 conseguimos 17 m3

Célculo de la altura atil (Hu)

-Hu=Vte/A

- Hu=16.78/18.18 =0.92 m

- Altura muerta (Hm) =0.20 m

- Altura libre (HI) =0.45 m

- Diametro de rebose (R) = 100.00 mm =3 1/2”

- Radio de la base de cada cisterna: R=1.10 m

Célculo de la altura de tangue elevado

- Altura de tanque elevado (Ht) = Hm + Hu + HI

-Ht=0.20+0.92+0.45=134m

Dimensiones calculadas para el tanque elevado
- Radio=1.10 m

-Altura=1.34m
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Dotacién Agua contra Incendios
Segun el Reglamento Nacional de Edificaciones, el almacenamiento de agua en la cisterna para
combatir incendios debe ser por 1o menos de 25 m3, por lo que calculamos como volumen total

final de la cisterna:

- VOLUMEN TOTAL =V agua consumo humano + V contra incendio

- VOLUMEN TOTAL CISTERNA =30 m3 + 25 m3 = 55 m3

Volumen minimo cisterna = 55 m3
, L \Y h(m) Area (m2)
Area minim rna =V/h
ea minima cisterna = V/ 12 3 "
4m (ancho) x 5m
Dimension aplicada en cisterna (largo) 20
Volumen aplicado en cisterna 4.00 x 5.00 x 3.00 = 60m3
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CAPITULO V: MEMORIA
INSTALACIONES ELECTRICAS
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1. Generalidades

La presente memoria descriptiva, se refiere a las instalaciones eléctricas del proyecto “Centro de
innovacion tecnoldgica artesanal en el distrito de Catacaos — Piura”.
2. Descripcién general del proyecto

El abastecimiento de energia eléctrica proviene de la red publica y es trifasica. Se considera
también una alimentacion de emergencia, constituida por un grupo electrogeno. Ambas
alternativas de suministro llegaran a un interruptor de transferencia, desde el cual se alimenta al
Tablero General (TG).

Para el caso particular del estabilizador y el circuito de tomacorrientes de computo, se encuentra

conectado a un pozo de puesta a tierra, cuya resistencia no debe sobrepasar los 15 ohmios.

Para los circuitos eléctricos tenemos 2 tipo de cargas:
- Cargas basicas de 220 v
- Cargas basicas de 380 v
Del cual nacen 2 tableros generales:
- El tablero general N. 01 es para las cargas de 220v
- El tablero general N. 02 es para las cargas de 280 v
Los cuales se sud dividen en 7 y 5 tableros de distribucion respectivamente
El tablero general N. 01 se encargara de las siguientes funciones:
- Administracion
- Salones de eventos
- Aulas de capacitaciones
- Sum
- Laboratorios
- Cafeteria
- Topico
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El tablero N.02 se encargara de las siguientes funciones:

- Talleres de educacion para la produccion

- Produccion de filigrana

- Produccién de alfareria

- Produccion de paja toquilla

Cuadro de potencias:

EQUIPO POTENCIA TENSION {V) POTENCIA EQUIVALENTE
NOMINAL (KW) A 380 (KW)

Ascensor 19 280 19

adm.

A

scensor 48 380 a8

sub.

Ascensor 40 380 40

prod.

Montacar 29 380 29

gas

Bomba d 380

ombade 1.49 1.49

agua

lluminaci

on - 6.7 220 2.23

pasadizo

(0.05 w)
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Total = 132. 72 KW

132.72 /0.8 = 165.98 KVA

165.98 * 1.2 (FACTOR DE SEGURIDAD) =199.17 KVA

200 KVA ........ Necesario para el grupo electrogeno.

166 KVA ....... Potencia maxima.

En cuanto al célculo del alimentador principal se realizé con la siguiente formula:

-Ln=MD/ (1.73x V x COS@) 221.93 A
-Ld=Inx1.25277 A

-Lf=Inx15333A

ld<lt<lc

333 <400 <450

1. ACOMETIDA: N2XOH 3 — 1 x 150mm2 + 1 x 150mm2 (N)

2. INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO: 3 x 400 A, Capacidad de ruptura 36 KA
Calculo de caida de tension de la acometida

2.V=(KxIldxLxRcuxFp)/$S

3.v=1.01
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3. La Caida de Tension de la Acometida esta dentro de tolerancia.

En cuanto a las luminarias proyectadas en cada equipamiento del Complejo Cultural Educativo se
proponen de la tecnologia LED a través de spot LED empotrados, y pantallas LED cuadradas y

rectangulares, para las areas difusion y educacion, y luminarias tipo industrial para las zonas de

produccion.
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Imagen 01: Distribucion de tableros generales
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Foto 04: Planta Produccién Nivel 1 — Tomacorrientes

Foto 04: Planta Produccion Nivel 2 — Tomacorrientes
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CAPITULO VI: MEMORIA
INSTALACIONES ESPECIALES
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1. Generalidades

La presente memoria descriptiva se refiere al desarrollo del calculo simple de ascensores
que se aplica en el equipamiento del CITE, que, por su caracterizacion de edificio Laboral y
educacional, debe estar provisto de un ascensor y de todas las instalaciones necesarias para
garantizar su maxima accesibilidad y confort, sobre todo para personas con discapacidad.

2. Calculo simple de ascensores
Paso 01: Poblacion total

De acuerdo al aforo del CITE este deberé contar con dos bloques de ascensores, como ejemplo

para estudio, se mostrara el calculo del blogue A.

Bloque A:

Paso 01:

Pt = 326 personas.

Paso 02: Numero de personas a transportar en 5 minutos

Para calcular la cantidad de personas a transportar en 5 minutos, la formula es la siguiente:
Npt = Pt x coeficiente de personas segun reglamento (20% de la poblacion total para escuelas)
Reemplazando:

Npt = 326 x 20/100 = 65.2= 65 personas

Paso 03: Tiempo total de viaje

Para calcular la capacidad de traslado de un ascensor existe un factor determinante: la duraciéon del
viaje (TT), para el cual supondremos en las peores condiciones, caso en el que el ascensor se
detiene en todos los pisos en los que ascienden y descienden todos los ocupantes, o sea que TT
resultara de la suma de los tiempos parciales. Para calcular dichos tiempos se tiene las siguientes

nomenclaturas y formulas:
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4. T1= Duracién del viaje completo
T1=H/V=9.00m/1.00m/s=9.00s

5. T2 = Tiempo en paradas, ajustes y maniobras

T2 =2s.(3) =6s

6. T3= Tiempo de duracion en entradas y salidas de personas

T3=(1"+0,657). (3)=4.955s

7. T4= Tiempo optimo admisible de espera
T4=40s

8. TT= Duracidn total del viaje
TT=t1+t2+t3+1t4
TT=9.0+6+4.95+40

TT=59.955s

Paso 04: Capacidad de transporte de un solo ascensor en 5 minutos criticos

La cantidad de personas que trasladara el ascensor en 5° (300°”) resultara del cociente entre 300’

por la capacidad de la cabinay el TT de duracién de viaje:

C.T.=300"" x Cap.cab/ T.T = 300"’ x 8 / 59.95 = 40 personas
Paso 05: Calculo de nimero de ascensores necesarios

Ascensores necesarios = Npt/ CT =56 / 40 = 1.40 = 1 ascensor

Considerando el resultado anterior, se decidié seleccionar un ascensor de capacidad de cabina de
08 personas, con velocidad de 1.0 m/s del proveedor OTIS, cuyas caracteristicas se emplearon en

el célculo anterior.
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Capacidad Cabina Hueco Paso de
de carga CW x CD HW x HD puerta OP

320 kg 1.350 x 1.300
840 x 1.050
" ' f 2 acc. 180° | 1.350 x 1.400 Telescoplca
400 kg 1 acc. 1.350 x 1.420 700
840 x 1.170 -
" ' f f 2 acc. 180°  1.350 x 1.540 | Telescopica
450 k 1 acc. 1.550 x 1.500
J 1.000 x 1.250 800
m 2acc. 180°  1.550x 1.600 | Telescopiea
525 kg 1 acc. 1.550 x 1.550 800
1.000 x 1.300 -
"“*f’ 2acc. 180° | 1.550x 1.650 | Telescopica
630 kg 1 acc. 1.600 x 1.650 800
idli 2 acc. 180° | 1.600x 1.750 | Telescépica
1.100 x 1.400
"" 1 acc. 1.690 x 1.650 900
2acc. 180° | 1.690x 1.750 | Telescopica
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CAPITULO VII: MEMORIA SEGURIDAD
Y EVACUACION
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1. Generalidades

La presente memoria descriptiva se refiere al desarrollo del calculo del tiempo de evacuacion de
cada equipamiento del proyecto “Centro de innovacion tecnoldgica artesanal en el distrito de
Catacaos — Piura”.

2. TIEMPO DE EVACUACION

Segun el informe de “Estimacion del tiempo de evacuacion” realizado por el Instituto Valenciano
de Seguridad y Salud en el Trabajo (INVASSAT), conceptualiza el tiempo de evacuacion por el
tiempo comprendido entre el comienzo del siniestro hasta la salida de la ultima persona del local.
En cuanto al tiempo propio de evacuacion indica que se calcula teéricamente en base a las

dimensiones de los caminos de evacuacién y el nimero de personas que por ellas evacuan.

Por ende, para calcular el tiempo que se tarda en salir de un local, indican que se obtendra sumando
el tiempo de recorrer una distancia, punto més alejado de la puerta de salida, mas el tiempo en

trasponer esta puerta por un nimero determinado de personas.

El tiempo en recorrer una distancia sera:

‘= | (distancia)
v (velocidad)

La velocidad de circulacién de las personas dependera del estado fisico de ellas; partiendo de la
premisa de que no se debe correr, esta velocidad puede estar comprendida entre 1 a 1,7 m/sg, segun

INVASSAT.

Al llegar a un acceso de salida, un cierto nimero de personas se producird un embotellamiento,

que se traducira en un cierto tiempo, que se refleja por la siguiente formula:
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b P
AxC,

Siendo:
P = numero de personas que acceden a la puerta
A =anchura de la puerta
Cc= coeficiente de circulacién = 1,3 personas m/sg

Por lo tanto, el tiempo neto de evacuacion de un recinto sera:

- P I
I, = +— en segundos
AxC, v
En base a esta recopilacién de datos, se prosigui6 a desarrollar el calculo del tiempo de

evacuacion de cada equipamiento:
Produccion:

La distancia mas larga que se considero fue la salida de la persona que se encontraria en el segundo
nivel en la ultima fila del aula que tiene frontis hacia la fachada de la plaza. Desde aqui hasta la
puerta de la salida de 2.5Mt , tiene un recorrido de 85 metros, y una dimension de puerta de 2.00

metros.

En cuanto al aforo este es tomado por area linea artesanal, ya que cada una cuanta con su propia
salida, escogiendo aqui la mas lejana hacia la Zona Segura. Por tanto, se calculo un aforo de 60

personas.

Entonces:

_fD 85
7= 515 T 17 = 7307

T=1.13 Minutos

Administracion:
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La distancia mas larga que se considero fue la salida de la persona que se encontraria en el

segundo nivel en la dltima oficina.

De este punto hacia la puerta de salida es de una distancia de 71mt y una dimension de puerta de

4.65mt. Por tanto, se considero un aforo de 30 personas.

Entonces:

30 7
=365 13 T

L _ 4672

r 7

T=46.72 Segundos
Educacién:

La distancia mas larga que se considero fue la salida de la persona que se encontraria en el

espacio de trabajo mas lejano.

De este punto hacia la puerta de salida es de una distancia de 61mt y una dimension de puerta de

1.6mt. Por tanto, se consider6 un aforo de 58 personas
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Entonces:

a8 61

1513 T 17 — 0870

T=

T=1.03 Segundos
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Foto 01: Zonas seguras en la edificacion.
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CAPITULO VIII: ANEXOS
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1. Arbol de Problemas:
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2. Casos Anéalogos

Escuela de Arte Massana
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Escuela de Arte Gassel

Podemos observar como el edificio se integra en la trama urbana como un
elemento mas que no rompe la clasica trama urbana de la ciudad, y de esta
manera incluye la plaza la cual se vuelve protagonista del espacio.

La planta responde a un emplazamiento muy simple en forma de "L"
ajustandose al terreno y optimizando la correcta distribucién de espacios
ayudando a la ventilacién e iluminacién de todo el interior del volumen.

El edificio se fracciona tanto en volumetria como en resolucién de fachada en
respuesta a los edificios que se encuentran en su contexto. Con el objetivo de
darle un carécter mas singular y escultérico y de esta forma hacer mas ligera, la
parte que da a la plaza se descompone en dos volimenes que rotan creando
terrazas creando ritmo en la fachada.

Informes
Zona de Descanso

Auditorio

Biblioteca
Cafeteria

Zona Central/Estar
Servicio

Ventas

En el Primer Piso se ubican zonas con un controlado acceso publico,
integradas con una zona totalmente publica central siendo asi espacios
flexibles a integrarse totalmente con zonas de esparcimiento social, eso ayuda
al proyecto para que sea totalmente permeable por el peatdn, las areas de
venta con contacto directo al exterior y un cafeterfa céntrica a todos los
ambientes como a las éreas de descanso y el drea central.

La escuela de arte ofrece activos espacios sociales y estudios de vanguardia
dentro de una estructura de 8.700 metros cuadrados. La extensién del techo
verde BBVA y la adyacente plaza de la Brown Foundation, Inc. también sirven
para las crecientes necesidades de la escuela y su Unica combinacién de
estudiantes de diferentes edades. Ubicado en una hectérea, junto al Jardin de
las Esculturas Lillie y Hugh Roy Cullen, disefiado por Isamu Noguchi, el edificio
reemplaza las instalaciones de la escuela que datan de 1979. Se espera que la
inscripcién de aproximadamente 7.000 estudiantes aumente a 8.500 con la
oferta ampliada de las instalaciones extendidas. (Escuela de Arte Glassell /
Steven Holl Architects, 2018)
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El edificio en forma de "L", al igual que el anterior caso analizado, un espacio
de plaza central que logra la sensacién formal y espacial de expansion a la
plaza hacia arriba y a lo largo del techo. El exterior se construye a partir de 178
Unicos paneles de hormigén prefabricado que se agrupan de tal forma que
genera un ritmo en la superficie exterior a medida que se alternan con otros
170 paneles de vidrio proporcionando constante luz natural a todos los
estudios y aulas. El foro de tres pisos activa el centro del interior de la escuela.
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I Aula de teoria
I Taller Practico

I Taller de Disefio

Area comun

A partir de la segunda planta comienzan a distribuirse la parte formativa de la
escuela tales como los talleres y aulas para capacitacion, se crean elementos a
manera de terrazas para solucionar la relacién entre la circulacién vertical y la
circulacién horizontal general.

AMBIENTE AREA USUARIO

Sala de Teorfa 1 66 Artesanos alumnos
Sala de Teoria 2 50 Artesanos alumnos
Taller Joyeria 1 123.4 Artesanos alumnos
Taller Joyeria 2 131.4 Artesanos alumnos
Taller de Ceramica 1 107 Artesanos alumnos
Taller de Ceramica 2 47 Artesanos alumnos
Talleres Multidisciplinario 241 Artesanos alumnos
Taller de dibujo M Artesanos alumnos
Talleres de Escultura 71 Artesanos alumnos
Taller de textiles 148.8 Artesanos alumnos
Taller Principal 345.25 Artesanos alumnos

Cafeteria 166 todos

Sala de medios 313 todos

Auditorio 380 todos

Terrazas e Interaccion 424 todos

SS.HH 115 todos
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Social y Difusion

Servicio
B joyas
Escultura

I Juniors

Ceramica

Galeria

Disefio y Dibujo
B Digital

Media y Impresiones

Bl roro

I > £ Oficinas
) \ Estudios

| | W | I Dibujo
: ] Dibujo Avanzado

B roro

En la primera planta, se ve separado por Juniors y Produccién, con una zona
social central, lo cual permite la comunicacién entre zona y zona pero no
deja que formalmente ni funcional mente se tenga ninguna interferencia.

La segunda planta ocupa en mayor parte media y digital con una pequefia
zona de galerias y dibujo. El foro se vuelve el espacio predominante y
principal, la tercera planta de manera similar se centra en una zona en
especifico que viene a ser el drea de estudios y dibujo avanzado, se sigue
manteniendo un espacio predominante que vendria a ser el foro.

(Escuela de Arte Glassell / Steven Holl Architects, 2018)
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